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ARMADURA TRANSVERSAL SUPERIOR ALA
ARMADURA LONGITUDINAL SUPERIOR ALA — EXISTENTE ARMADURA EXISTENTE (*)
REFUERZO NO NECESARIO

VER DETALLE PARA DEMOLICION Y REFUERZO DE ALA SUPERIOR

+

ZONA A HORMIGONAR JUNTO CON ZUNCHO ARMADURA DE REFUERZO (**)
PARA ANCLAJE DE PRETILES METALICOS
HORMIGON HA—35

(*) ARMADURA TRANSVERSAL SUPERIOR EN ALAS TABLERO
(ver planos as—built 8.1 hojas 10 a 12):

— VANO LARGO ZONA A — 5816/ml
— VANO LARGO ZONA B — 10216/ml
— VANO LARGO RIOSTRA PILA — 10816/m!l

0.15 -

0 — VANO LARGO RIOSTRA ESTRIBO — 5816/ml
I~
‘ — — VANO LARGO APOYO MEDIA MADERA — 5816/ml
ARM. INFERIOR ALA — EXISTENTE — VANO CORTO SECCION TIPO — 5¢16/ml
‘ REFUFERZO NO NECESARIO — VANO CORTO RIOSTRA ESTRIBO — 5216/ml
\ — VANO CORTO APOYO MEDIA MADERA — 5816/ml
\
2.50

(**) SE DEBE DISPONER ARMADURA ADICIONAL EN TODAS
AQUELLAS ZONAS EN LAS QUE NO EXISTA UNA CUANTIA
MINIMA DE 10816/ml

LAS BARRAS ADICIONALES QUE SE DISPONGAN SE

ARM. ALMA TABLERO — EXISTENTE ANCLARAN QUIMICAMENTE EN LA ZONA DEL ALMA DEL
REFUERZO NO NECESARIO TABLERO SIN AFECTAR A LA ARMADURA ACTIVA

SECCION TIPO POR VANO (ESTADO ACTUAL)
ESCALA 1:50

DESMONTAJE DE BIONDA Y BARANDILLA

DEMOLICION POR MEDIOS MECANICOS

(-
/ONA A HIDRODEMOLER
FRESADO PAVIMENTO EXISTENTE ESCALA 1:20
0.16 2
1Y 10] S
NOTAS:
— AL REALIZAR EL PICADO/DEMOLICION DE LA ZONA CORRESPONDIENTE, SE EVITARA DARAR LA
1.60 ARMADURA EXISTENTE, TANTO ACTIVA COMO PASIVA, EN EL ALA SUPERIOR DEL TABLERO
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REQUIERE DE JUSTIFICACIÓN TÉCNICA QUE PERMITA GARANTIZAR EL ADECUADO COMPORTAMIENTO 

AutoCAD SHX Text
TANTO DEL PRETIL METÁLICO COMO DEL TABLERO DE HORMIGÓN. DICHAS MODIFICACIONES DEBERÁN
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SER PRESENTADAS A LA DIRECCIÓN DE OBRA PARA SU ANÁLISIS Y VALIDACIÓN SI PROCEDE
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MÍNIMA DE ARMADURA COMPATIBLE CON LA INSTALACIÓN DEL PRETIL METÁLICO TIPO H2. 
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ESFUERZOS DE DISEÑO:

AutoCAD SHX Text
       - Fy = 250 kN - Esfuerzo horizontal en base de pretil
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       - Fz = 75 kN - Esfuerzo vertical en base de pretil
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       - Mx = 175 mkN - Flexión de eje longitudinal en base de pretil
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‘ 2=99.17

LR P.K.0+295,65

PUNTOS BASICOS DE REPLANTEO
PUNTO XP.BR. YP.BR.

1 527219.9704 4679131.4132
2 527219.1233 4679130.1632
3 527217.8733 4679131.0104
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CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
MATERIALES HORMIGON ACERO
| . | contal | pona. o V. Avico | Max. Arc [vin. (<gime| cemento | contor | pona
MORTERO DE T 3307 738 508772 295 600 MORTERO DE Cimentacion Ny e e A o |7 ei18] s
NIVELACION 100 77— 460 —— 508 —= ‘T‘ 460 ——-100 B 400 % /TIIVELACION Forado ot [V | wwsowzona | me | 35 | G | wom | om | o [7m213] 505
| | ! $ I Hormigon Limpieza | estad. |¥c=150 | wi1somis0
F 130 ([ 4 Y o o 1 ’\0 r 1 ’\0 046 ¢ Ejecucion inenso |¥ 1= 138 ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE-08
830 T ] || 230 3% 230 \ #40
466 —+ — + J,\ 660 660 - 660 760 | RESISTENCIA DEL TERRENO 0,50 N/mm?
SHS-300X10 N J 1| 230 550 230
2 ~ ‘ Q $ ¢ NOTA: DE ACUERDO CON EL ANEJO C DEL CTE-DB-SI LOS RE'CUERIM\ENTDS DEFIN\POS GARANTIZAN UNA RESISTENCIA AL FUEGO
3 750 { ‘ 5 : 1 O J’\ 1 O ) R30 PARA ELEMENTOS DE HORMIGON. LOS ELEMENTOS METALICOS SE PROTEGERAN CON PINTURA INTUMESCENTE PARA R30.
SHS'3°+X1° ‘ -SHS-300X10 550 600 4 BARRAS 042 ROSCADAS DISPOSICION DE SEPARADORES LONGITUD DE ANCLAJE (Lb) (cm)
‘ ACERO 8.8 TALADRO @46 Elementos superficiales honzontales DIAMETRO 210 | 012 | 216 | @20 [ @25
2130 4 | - 1 Hao 700 (losas, forjados, zapatas y losas de cimentacion, etc.) T ER A R A R
L s | o | e |
550 1420 PLACA DE ANCLAJE TIPO 2 — POSICION I (Lb 1) |HA-25] 26 | 31 | 41 [ 60 | o4
ZAPATA 750 ‘ 546 . o oo o | [ |52 | &
EXISTENTE - ESCALA 1:50 CADA EVPARRILLADO 5086 500m TP B e v ey e
o
T SEPARACION ENTRE EVPARRILLADOS 100em 8500 [T o o T o 1o
780 x 780 x 150 400 Vigas () 200em va-30| 37 [ 44 | 58 | 73 [1s
Sup X: 38@20c/20 300 %F o T [ |Sopones®) | 1000 NOMAYORDE200m | was| a7 | aa [ se | 72 [a0s
_ Sup Y: 38320c/20 & 1 ro “)EE E;{g{{ E%ﬂég%:ﬁgﬁﬁﬁEEEE;;T’ASST‘E’: Sorontes ||| - LAS LONGITUDES DE SOLAPE SE DETERMINARAN SEGUN
PUNTOS BASICOS DE REPLANTEO Inf X: 38@20¢/20 5 DIAVETRO DE LA ARVADURA A LA GUE SE AGOPLE EL SEPARADOR ART. 69.5.2 DE LAEHE 08
Inf Y: 38020c/20 B6— 660 —5%¢ 12 BARRAS @42 ROSCADAS
PUNTO XP.B.R. Y P.B.R. 760 N ACERO 8.8 TALADRO @46 DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES
1 527219.9704 4679131.4132 2<20 >20 o<25 @525 <12 2>12
2 527219.1233 4679130.1632 B-400S 40 70 100 120 >30 >30
3 527217.8733 4679131.0104 B-500 S 40 70 120 140 >3cm >3cm
PLACA DE ANCLAJE TIPO 1 = 6 S
e [ \ n
ESCALA 1:50 N HANDRLES KoL A%
CARACTERISTICAS DEL ACERO
PLACA Tens\bnffj(e’\‘\/ir;rit‘i)elés(ico Ten's“i((is/tri“emrg)lura T;”.Z‘:L???
HEB-180 TIPO 2 Elemento|  Designacién t<16 16 <t<40 40<t<63 351100 Charpy (°C)
: e s S2750R 275 265 255 410 20
SHS-300X10 SHS-300X10 Cicie | S?759R 215 25 25 410 »
120 x 120 x 50 ‘ peRNOS B500S
Sup X: 5812¢/25
Sup Y: 5@12c/25 CARACTERISTICAS DEL ACERO Y GARGANTA DE SOLDADURA
Inf X: 5@12c/25
Inf Y- 53120/25 \ TIPO DE ACERO S-275JR
@20 /20 €M 515 090 om VALORES LIMITES DE LA GARGANTA DE UNA SOLDADURA EN ANGULO EN UNA UNION DE FUERZA
I} ‘ I} Espesordela {40 42| a3-49]50-56[57-63]6a-70[71- 77|76 8.4 |85-01]02- 09 |100-106f107- 113114 120f121- 127]128- 134
B o 30 30 30 30 30 30 30 35 35 4.0 40 40 45 45
‘ ‘ ‘ ‘ 30 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 9.0
spesor o |12 a2 195|150 109]170- 13104 19710821 2fer - z20lge7 - 2acfeat - aafess- zaefeas-z02|zas-m1dfor - ms]oao-a00)
H H = 50 5.0 55 55 6.0 6.0 65 65 7.0 7.0 75 75 80 80
1.50 ‘ ‘ ‘ ‘ vaormamo | 95| 100 1o | 120 130 | 140 | 150 | 160 | 170 180 | 190 | 200 | 220 | 240
I @20 c/20cm ||
SUSTRATO ROCOSO
P 1 T=0,50 M Pa
LA ta et ta s et et b ;
PLACA ZAPATA 7,80x7,80x1,50 m PARA PILARES SHS-300x10
NOTAS EJECUCION:
é TIPO 2 g ESCALA 1:50 1. LA INFORMACION RECOGIDA EN ESTE PLANO SE COMPLEMENTA CON LAS INDICACIONES CONTENIDAS EN EL RESTO DE
DOCUMENTOS QUE COMPONGAN EL PROYECTO (MEMORIA DESCRIPTIVA 'Y DE CALCULO DE ESTRUCTURA, PLIEGO DE
L 'CONDICIONES TECNICAS, MEDICIONES Y PRESUPUESTO),
e o £ oot ooy oo oA
ADJUNTANDOSE EN SU CASO NOTA TECNICA JUSTIFICATIVA DE LOS CALCULOS Y/O COMPROBACIONES REALIZADAS.
3. ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES SE DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA PARA SU
560 X 340 X 80 REVISION AQUELLOS CERTIFICADOS Y/O DOCUMENTACION JUSTIFICATIVA DE CONTROL DE CALIDAD QUE ACREDITEN EL
U| . C/ CUMPLIMIENTO DE LAS INDICACIONES DE PROYECTO Y/O NORMATIVA VIGENTE QUE SEA DE APLICACION EN CADA CASO.
Sup X: 13016c¢/25
Sup Y: 22016¢/25 ;
Inf X: 13@16c/25 HEB-180 2UPN-180 2UPN-180 TOMANDO COMD BASE LOS PLANOS DF ARGUITECTURA DEL PROYEGTO,EN CAGO F DISCREPANGI. LA EJECUCION DE LA
InfY: 22016¢/25 I ESTRUCTURA SE REALIZARA CONFORME A LAS INSTRUCCIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.
‘ NOTA: LAS ZAPATAS SE DEBERAN APOYAR SOBRE EL SUSTRATO ROCOSO.
CIMENTACION @12 c/25 cm I | 16 ¢/25 om
‘ % || %
ESCALA 1:200 — H,._—._.: {
050 @12 cf25 cm | I
SUSTRATO ROCOSO
| 4( 0.80
T
T=0,50 M Pa ‘ I %616 ¢/25 om
SUSTRATO ROCOSO
‘ /1
T=0,50 M Pa
1 1 1
ESCALA 1:50
ZAPATA 5,60x3,40x0,80 m PARA PILARES 2UPN-180
- ESCALA 1:50
CUADRO DE ELEMENTOS DE CIMENTACION
Referencias Dimensiones (cm) | Canto (cm) | Armado inf. X | Armado inf. Y | Armado sup. X | Armado sup. Y
(SHS - 300x10) 780x780 150 38020c/20 38020c/20 38020c/20 38@20c/20
HEB-180 120x120 50 5@12c/25 5@12c/25 5@12c/25 5@312c¢/25
(2UPN-180) 560x340 80 13016¢/25 22@16c¢/25 13016¢/25 22016¢/25
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PLANTA PASARELA

ESCALA 1:200

VISTA 1

VISTA 3

CUADRO DE NOTAS DE APLICACION A PLANOS DE ESTRUCTURA METALICA

ESPECIFICACIONES CONSTRUCTIVAS:

ESTRUCTURA METALICA: NOTACION Y ESPECIFICACIONES COMPLEMENTARIAS

SE RESPETARAN LOS TIPOS, CARACTERISTICAS, CALIDADES, RESISTENCIAS, LIMITES ELASTICOS, ETC..DEFINIDOS EN EL CUADRO "CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES" Y "CARACTERISTICAS DEL ACERO" DE LOS PLANOS, ©)
ASI COMO LOS NIVELES DE CONTROL DE MATERIALES Y DE EJECUCION DE TALLER E IN SITU, ACORDES CON LAS INDICACIONES Y LOS COEFICIENTES DE PONDERACION EXPRESADOS DOCUMENTOS DEL PROYECTO
(MEMORIA Y ANEJOS, PLANOS, PLIEGO DE CONDICIONES, MEDICIONES, PRESUPUESTO, ETC.).

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION DOCUMENTOS BASICOS DB-SE-A Y DB-SI
INSTRUCCION DE ACERO ESTRUCTURAL EAE

EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO UNE-UNV 1090-1:1997 PARTE 1: REGLAS GENERALES Y REGLAS PARA LA EDIFICACION.
UNE-EV 1090-2:1999. EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO. PARTE 2: REGLAS SUPLEMENTARIAS PARA CHAPAS Y PIEZAS DELGADAS CONFORMADAS EN FRIO.
UNE-ENV 1097:1997 EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO. PARTE 3: REGLAS SUPLEMENTARIAS PARA ACEROS DE ALTO LIMITE ELASTICO
« UNE-ENV 1090-4:1998. EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO. PARTE 4: LAS REGLAS SUPLEMENTARIAS PARA ESTRUCTURAS CON CELOSIA DE SECCION HUECA.

LOS ELEMENTOS DE ACERO DEBERAN DOTARSE DE UN SISTEMA DE REVESTIMIENTO QUE ASEGURE UNA DURABILIDAD ALTA (> 15 ANOS SIN MANTENIMIENTO), CON ARREGLO A UNA CLASE DE EXPOSICION C4 SEGUN NORMA
SO 12944 E INDICACIONES DEL APARTADO 3 DEL CTE-DE-SE-A.

LA PROTECCION CONTRA LA CORROSION Y CONTRA EL FUEGO, Y EL CONTROL DE CALIDAD, SE EFECTUARAN SEGUN EL PLIEGO DE CONDICIONES Y LAS INDICACIONES SIGUIENTES O BIEN, POR DEFECTO, Y/O EN LOS
ASPECTOS QUE SEAN MAS DESFAVORABLES, SEGUN ESPECIFICACIONES DE:

CON CARACTER COMPLEMENTARIO SE ANADEN LAS SIGUIENTES ESPECIFICAC\ONES

’ R
EL FABRICANTE DE LA ESTRUCTURA METALICA DEBERA VERIFICAR TODAS LAS DEFINICIONES GEOMETRICAS (COTAS, LONGITUDES, CHAPAS, TORNILLERIA, SOLDADURAS, ETC.), DE ACUERDO CON LOS PLANOS DE PROYECTO
£ INSTRUCCIONES Y DATOS COMPLEMENTARIOS APORTADOS POR LA DIRECCION FACULTATIVA Y/O JEFATURA DE OBRA. M
TODOS LOS DATOS RELATIVOS A LA GEOMETRIA DE ESTE PROYECTO (COTAS, HUECOS, PENDIENTES, ETC.) SE TOMARAN DE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA £ INSTALACIONES. LOS VALORES QUE FIGURAN EN LOS PLANOS [
N INDICATIVOS. Y Y COMPROBARSE IN SITU DE ACUERDO CON LAS INDICACIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.

ADEMAS, DEBERA EFECTUAR UNA COMPROBACION RIGUROSA EN LA PROPIA OBRA SOBRE LAS COTAS REALES DEL REPLANTEO, ANTES DE PROCEDER AL AJUSTE DE DIMENSIONES DE PERFILES, SU TRASPORTE Y MONTAJE pra
DE PERFILES, CHAPAS, O CUALQUIER ELEMENTO AUXILIAR
LOS PLANOS DE TALLER DESARROLLARAN TODOS LOS DETALLES NO EXPRESADOS O DEFINIDOS EN LOS PLANOS Y DEBERAN SER APROBADOS ANTES DE SU FABRICACION Y MONTAJE POR PARTE DE LA D.F.. EL PROGRAVA )
DE AUTOCONTROL Y CONTROL DE CALIDAD EXTERNO DE MATERIALES, UNIONES Y EJECUCION, INCLUYENDO TRAZABILIDAD DE LOS ELEMENTOS PRINCIPALES, DEBERA RECIBIR APROBACION PREVIA POR PARTE DE LA DF. Y ®
SEGUIMIENTO POSTERIOR EXPRESO.

©

)

©
)

LA PROTECCION DE LA ESTRUCTURA METALICA SE REALIZARA CON IMPRIMACION SELLADORA DE DOS COMPONENTES A BASE DE RESINA EPOXI Y FOSFATO DE ZINC Y REVESTIMIENTO INTUMESCENTE EN EMULSION ACUOSA
MONOCOMPONENTE, COLOR A DEFINIR, CON UN ESPESOR MINIMO DE 299 MICRAS,

(

)]

UNIGN MEDIANTE TORNILLOS DE
CARACTERISTICAS).

METRICA DE TORNILLOS Y ANCLAJES PRETENSADOS

'SOLDADURAS DE PENETRACION COMPLETA, CON PREPARACION DE BORDES APROPIADA SEGUN CTE-DB- SE A Y EC3/UNE-ENV1993-1-1: 1992/FIG.6.6.5, Y/O OTRAS NORMAS QUE PUEDAN PROPONERSE. TODOS LOS EMPALMES Y SOLDADURAS A TOPE SERAN
SIEMPRE DE PENETRACION COMPLETA, AUN CUANDO ELLO NO CONSTE EXPLICITAMENTE EN LOS DETALI

'SOLDADURAS DE PENETRACION PARCIAL, CON PREPARACION DE BORDES APROPIADA SEGUN CTE-DB-SE- AY EC/UNE-ENV1993-1-1: 1992/FIG.6.6.5, Y/O OTRAS NORMAS QUE PUEDAN PROPONERSE. PENETRACION DEFINIDA COMO PORCENTAJE DEL ESPESOR
DEL ELEMENTO UNIDO, O BIEN POR EL ESPESOR DE GARGANTA a, EN mm (GARGANTA, NO CATETO), CONTINUA.

Y/O TRATADAS PARA 12 0.5, SALVO INDICACION EXPLICITA EN CONTRA (Y, POR LO TANTO, AUN CUANDO NO SE INDIQUEN EXPRESAMENTE ESAS

LAS DIMENSIONES DE ELEMENTOS DE LA ESTRUCTURA METALICA SE EXPRESAN EN MILIMETROS O METROS, SALVO INDICACION EN CONTRA.

“TODAS LAS SOLDADURAS SERAN CONTINUAS, SALVO INDICACION EXPRESA EN CONTRA. TODAS LAS SOLDADURAS DE ANGULOS SE EFECTUARAN CON PREPARACION DE BORDES SI LA GARGANTA (a) EXCEDE DE 20 mm, ES DECIR, TENDRAN LA
GONSIDERACION DE SOLDADURAS DEL TIPO "PPa" ANTERIORMENTE DEFINIDO, AUNQUENO FIGUREN MARCADAS COMO TALES EN LOS DETALLES O TABLAS.

TODAS LAS SOLDADURAS SE EFECTUARAN CON PRECALENTAMIENTO EN CASO DE QUE tmax>30 mm, ESPECIALMENTE Sl: tmin<0.4tmax,SIENDO tmin Y tmax EL MINIMO Y EL MAXIMO DE LOS ESPESORES DE LOS ELEMENTOS UNIDOS. EN ESTOS MISMOS CASOS SE
CONTROLARA EXPRESAMENTE LA APLICACION DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA, QUE HABRA DE ESTAR DEBIDAMENTE HOMOLOGADO.

LAS SOLDADURAS MARCADAS CON "a=MIN", SE EFECTUARAN CON LA SIGUIENTE GARGANTA MINIMA, EN FUNCION DEL ESPESOR MAXIMO (tmax EN mm): amin1.Smm+tmaxi4  2.5mm, PERO SIN EXCEDER DEL VALOR amax DADO EN (F) O (G), SEGUN EL CASO.
LOS CORDONES EN ANGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UNA GARGANTA (NO CATETO) amax=0.7tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS A UNIR, SALVO INDICADO EN (G) Y Ad.

LOS TUBOS SE SOLDARAN ENTRE SI 0 A OTROS PERFILES MEDIANTE CORDONES EN ANGULO DE GARGANTA IGUAL A 1.01 POR EL ESPESOR DEL TUBO QUE SE UNE EN CASO DE ACEROS S355, © 0.87 VECES DICHO ESPESOR, PARA ACEROS 5275
(EC3ENV-1993-1-1/AL/1996:K.5.1)

TODOS LOS TUBOS Y PIEZAS DE SECCIONES EN CAJON SE CERRARAN EN SUS EXTREMOS ABIERTOS CON CHAPA DE TESTA Y SOLDADURA PERIMETRAL ESTANCA (DICHOS CIERRES NO SE REPRESENTAN EN LOS DETALLES).

EL PAR DE APRIETE RECOMENDADO POR LA DEROGADA EAS5 PARA TORNILLOS DE ALT: TIENE MERO VALOR 0, PARATORNILLOS ENGRASADOS. EL METALICO DEBERA ADOPTAR CERTIFICACION DE LA
HOMOLOGACION DEL PROCEDIMIENTO A EMPLEAR Y CONTROLAR, ANTES DE SERLE AUTORIZADA LA EJECUCION DE LAS UNIONES. PRECEPTIVAMENTE EN TODAS LAS UNIONES ATORNILLADAS CON TORNILLOS DE ALTA RESISTENCIA SE UTILIZARAN
INSICADORES IRECTOR DE TENSICN (5T, OF FATOR O SIMLAR Y 5 A7) ICAA EN A5 SUPERFICIS EN CONTACTO DF LAS CtPAS  PERFR S UNIDOS SHICATD NORGAISCO DE 781C, PREVID GHORREADO, CON GOEFICIENTE DE ROZAMIENTO

TODOs Los MATER\ALEs METALICOS QUE RECIBAN SOLDADURA, INCLUSO LOS DE MERO ATADO, DEBERAN TENER HOMOLOGADA SU SOLDABILIDAD, QUE SE Y CONTROLARA ESTA SE APLICA ESPEC\ALMENTE
A BARRAS DE ANCLAJE Y MEDIOS DE UNIGN EN GENERAL. EN CASO DE SOLDEO DE ACEROS DE LIMITE ELASTICO >355 Nimm? Y 500 N/mm?, SE EXTREMARA EL CONTROL INTENSO DE QUE SE APLICA EL PROCEDIMIENTO DE SOLDEO HOMOLOGADS
FABRICANTE. SE PROHIBE EXPLICITAMENTE LA SOLDADURA DE ACEROS DE LIMITE ELASTICO SUPERIOR A 500 N/mm?. SALVO INDICACION EN CONTRA, LOS ANCLAJES, TORNILLOS, TORNILLOS, TUERCAS, ETC... NO DEBEN SOLDARSE, NI EXPONERSE A
CONCENTRACIONES LOCALES INTENSAS DE CALOR

SE ADVIERTE ASIMISMO SOBRE LA NECESIDAD DE ADOPTAR DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS APROPIADAS CONTRA LA POSIBLE FORMACION DE PAR GALVANICO ENTRE METALES DIFERENTES, SEAN O NO ESTRUCTURALES.

26.10

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
MATERIALES HORMIGON ACERO
Recuor .
Elemento nivel | coet. Ti0 Tamaio | Relacion | cemento | Tipo | el | coet. | 1)
lconol | Pond. (em) Max. Arido | Max. AIC_ |Min. (Kg/m*)| Cemento | Control | Pond,
Cimentacion Estad, |7 c-150 |wasomroniasca | asea | 50 | 26| z0mm 050 a5 Nomal |7 s=1.15| 85005
Forjado Estad. |V c=150 | HA30BI20MIa i 35 ‘g:"c"m" 20mm. 050 300 Nomal | ¥ s=1.15| B-500S
Hormigén Limpieza | estad. | ¥ c-150 | 150850
Ejecucion ntenso | ¥ 1= 130 ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE-08

| RESISTENCIA DEL TERRENO 0,50 N/mm?

NOTA: DE ACUERDO CON EL ANEJO C DEL CTE-DB-SI LOS RECUBRIMIENTOS DEFINIDOS GARANTIZAN UNA RESISTENCIA AL FUEGO
R30 PARA ELEMENTOS DE HORMIGON. LOS ELEMENTOS METALICOS SE PROTEGERAN CON PINTURA INTUMESCENTE PARA R30.

DISPOSICION DE SEPARADORES

LONGITUD DE ANCLAJE (Lb) (cm)

Elementos superficiales horizontales
(losas, forjados, zapatas y losas de cimentacion, etc.)

DIAMETRO 210 | 12 | 16 | @20 | @25

POSICION | (Lb 1) |HA-25| 21 | 25 | 33 | 48 | 75

508 NO MAYOR DE 100cm B-400'S
POSICION II (Lb )| HA-25| 30 | 35 | 46 | 67 | 105
EVPARRILLADOSUPERIOR | 500 NO MAYOR DE 100om
POSICION | (Lb1) |HA-25| 26 [ a1 [ a1 [ 6o [ o4
Muros
HA-30| 26 31 a1 52 82
CADA EMPARRILLADO 5006 50cm
5500 S vaas| 26 [a1 [ 41 [s1 [ 75
SEPARACION ENTRE EMPARRILLADOS 1001 -
o POSICION II (Lb I)| HA-25[ 37 | 4a | s8 | 84 [ 132
Vigas (1) 100cm

HA-30| 37 |44 | s8 | 73 | 115

Soportes (1) 1008 NO MAYOR DE 200cm
(1) SE DISPONDRAN, AL MENOS, TRES PLANOS DE SEPARADORES POR VANO,
N EL CASO DE LAS VIGAS, Y POR TRAMO, EN EL CASO DE LOS SOPORTES,|
ACOPLADOS A LOS CERCOS O ESTRIBOS.
@ DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLE EL SEPARADOR

HA-35| 37 | 44 | s8 | 72 | 105

- LAS LONGITUDES DE SOLAPE SE DETERMINARAN SEGUN
ART. 69.5.2 DE LA E.H.E.-08

DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES
2<20 2>20 2<25 225 <12 2>12
B-400 S 40 79 100 120 >30 >30
B-500 S 40 79 120 140 >3 cm >3cm
DE ANCLAJE DISPONIBLE EN \@
PATILLA < 0 7Ib...DISPONER \
ANCLAJE MECANICO 0 DOBLADO o
CON MANDRILES NORMALIZADOS
CARACTERISTICAS DEL ACERO
Tension de limite elastico Tensién de rotura Temperatura
f, (N/mm?) fu (Nfmm?) del ensayo
Elemento[  Designacién ts16 16<t<40 40<t563 3515100 Charpy (°C)
PERFILES
AMNADOS S 275 R 275 265 255 410 20
CHAPAS DE
LA S275R 275 265 255 410 20
PERNOS B500S - - - - -

CARACTERISTICAS DEL ACERO Y GARGANTA DE SOLDADURA

TIPO DE ACERO

S-275JR

VALORES LIMITES DE LA GARGANTA DE UNA SOLDADURA EN ANGULO EN UNA UNION DE FUERZA

e @l [ 1o 4745 49]50 56|57 63| 64-70] 74 77] 78 8.4 |65 01| 2. 99 |100-106]107- 11314 - 12021127128 - 194

Ll‘/““"mT""""“ 30 30 35 a0 a5 50 55 60 65 70 75 8.0 85 9.0
Spesor de la

e [135-141f1a2- 155[156- 16.0170- 183)18.4 - 197f108- 212fp1.3- 226227 - 200201 - 25.425.5 - 26,8269 - 28.2)28.3 - 31.1)31.2- 339300 360
varminma | g0 50 55 55 60 60 65 65 70 70 s | 15 80 80
vaarmanno | 95 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 180 | 190 | 200 | 220 | 240

CARACTERISTICAS DEL FORJADO

FORJADO CHAPA COLABORANTE EUROCOL 60 e=1 mm

SECCION DE FORJADO MIXTO CON CHAPA COLABORANTE

1012 POR NERVIO EN PLANO.

DE FONDO DE GRECA.

CHAPA COLABORANTE e= 1 mm)
TIPO DE FORJADO Canto 12 om
PESO PROPIO (KN/Im™) 2.20 KNIm®
CARGAS MUERTAS 0.00 KN/m*
'SOBRECARGA DE USO 5.00 kNIm*

HORMIGONAR CON HA S5/B/121Ta

NOTAS EJECUCION:

CCONDICIONES TECNICAS, MEDICIONES Y PRESUPUESTO),

RECOGIDA DOCUMENTALMENTE EN NOTA REVISION DE PLANO

3. ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES Si

1. LA INFORMACION RECOGIDA EN ESTE PLANO SE COMPLEMENTA CON LAS INDICACIONES CONTENIDAS EN EL RESTO DE
DOCUMENTOS QUE COMPONGAN EL PROYECTO (MEMORIA DESCRIPTIVA Y DE CALCULO DE ESTRUCTURA, PLIEGO DE

2. TODA MODIFICACION DEBERA SER SUPERVISADA Y APROBADA POR LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA, Y SERA

0 EDICION DE NUEVA DOCUMENTACION GRAFICA,

ADJUNTANDOSE EN SU CASO NOTA TECNICA JUSTIFICATIVA DE LOS CALCULOS Y/O COMPROBACIONES REALIZADAS.

E DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA PARA SU

REVISION AQUELLOS CERTIFICADOS Y/O DOCUMENTACION JUSTIFICATIVA DE CONTROL DE CALIDAD QUE ACREDITEN EL
CUMPLIMIENTO DE LAS INDICACIONES DE PROYECTO Y/O NORMATIVA VIGENTE QUE SEA DE APLICACION EN CADA CASO.

4. TODOS LOS DATOS RELATIVOS A GEOMETRIA DEL PROYECTO DE ESTRUCTURA (COTAS, HUECOS, ETC.) SE VERIFICARAN
TOMANDO COMO BASE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA DEL PROYECTO. EN CASO DE DISCREPANCIA, LA EJECUCION DE LA
ESTRUCTURA SE REALIZARA CONFORME A LAS INSTRUCCIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.

DE ESTADO DE . MOVILIDAD Y AGENDA URBANA 'CONCESIONARIA: CONSULTOR: EL I.C.C.P. DIRECTOR DEL PROYECTO: | EL I.C.C.P. AUTOR DEL PRQYECTO: ESCALA H: TITULO: CLAVE: N° DE PLANO: DESIGNACION DEL PLANO: FECHA:
1 GOBIERNO  MINISTERIO = v:A3 Al REPOSICION DE VIARIO EN CHAPELA (T.M. DE REDONDELA). 05.02.04 ESTRUCTURAS
DEESPANA  DETRANSPORTES,MOVILIDAD | SECRETARIA GENERAL DE INFRAESTRUCTURAS DEMARCACION DE : X -PO-. " - MAYO
AL CRaARn il ® =C0OC GRAFICA 1200 _ AUTOPISTA AP-S. 19-P0-4920 [ DE PAGINA PASARELA 5.6 CHAPELA unve
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CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
‘ ‘ MATERIALES HORMIGON ACERO
Recuor .
Elemento nivel | coet. Ti0 Tamaro [ Relacion [ cemento | Tipo | el | coet. | 1
30.92 | | convol | pona om) Max. Avido | Max. Aic |Min. (kgim)| cemento | control | pond.
‘ ‘ Cimentacion Estad, |7 c-150 |wasomroniasca | asea | 50 | 26| z0mm 050 a5 | Nomal |7 s=115| 85005
¥ 2.20 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 ¥ 2.00 2.00 ¥ 2.00 2.00 Blanda
1 1 1 1 ‘ Forjado esiaa. |Vesiso | wasomeomia | wa | as | e | aomm 00 0 | Nomal |7 =115 800
2upN-220 B> 2UPN-220 e P o p——
F— — T ¥ T T ¥ —T—1 4k =
I ‘ ‘ 2UPN-220 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 2UPN-220 " ‘ 1 Ejecucion menso |7 =125 ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE-08
Z]\i - :1 o T T - 11— — - R i - - - 0" - " — 00 — ‘ - J(i - ‘ | RESISTENCIA DEL TERRENO 0,50 N/mm?
A o =) =) =} o =) o o =) =) =)
[=] ~— < < < < < < < < < <
2.10 0| SHS-300X10 2' A\ A\ A\ ~ A\ - N ~ | A\ ‘ - NOTA: DE ACUERDO CON EL ANEJO C DEL CTE-DB-SI LOS RECUBRIMIENTOS DEFINIDOS GARANTIZAN UNA RESISTENCIA AL FUEGO
. h L w w w L w w w Foow w A A
. o R30 PARA ELEMENTOS DE HORMIGON. LOS ELEMENTOS METALICOS SE PROTEGERAN CON PINTURA INTUMESCENTE PARA R30.
pd p S af af af o af af af o o af
: ) } } } ] } } } } ] i
2 _‘ DISPOSICION DE SEPARADORES LONGITUD DE ANCLAJE (Lb) (cm)
suenazo | | . | | oo | | | oo | | T
T T T T ' T ot T e ma— = (losas, forjados, zapatas y losas de cimentacion, etc.)
1 Lt Ll Lt L Lt Ll Lt L —= Lt L POSICION I (Lb1) | HA-25| 21 | 25 | 33 | 48 | 75
T omsemusoowrenor | wovowunvonoe oo gac0s [P
(- - - - - B - POSICION Il (Lb 1l)| HA-25] 30 | 35 | 46 | 67 [ 105
2UPN-180 2UPN-220 2UPN-220 2UPN-220 2UPN-220 2UPN 2%0 ‘ EMPARRILLADO SUFERIOR ‘ 508 NO MAYOR DE 1000m (bl
POSICION | (Lb 1) | HA-25] 26 [ 31 | 41 | 60 | 04
Muros
HA-30| 26 31 a1 52 82
210 5500S Haas| 26 [31 [41 |51 | 75
SEPARACION ENTRE EMPARRILLADOS 100 -
2UPN-180 ‘ ‘ ‘ o POSICION II (Lb I)| HA-25[ 37 | 4a | s8 | 84 [ 132
2IPE-100 CHAPAS Vigas (1) 200em vazo| 37 [ 44 [s8 [ 73 Juis
- ‘ Soportes (1) 1008 NO MAYOR DE 200cm
y— HA-35| 37 44 58 72 | 105
+UPN-100 120x940x15 mm \ | 7 SE GISPONDRAN, AL WERGS, TRES PLANGS OE SEFARADORES FOR VAT,
— N EL CASO DE LAS VIGAS, Y POR TRAMO, EN EL CASO DE LOS SOPORTES, || | - LAS LONGITUDES DE SOLAPE SE DETERMINARAN SEGUN
ACOPLADOS A LOS CERCOS O ESTRIBOS.
‘ \ 2UPN-180 ‘ ‘ @ DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLE EL SEPARADOR ART. 695.2 DE LA EH.E-08
[=] [=] A fi
@ D ‘ ‘ DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES
= -
v v
2.00 =z CHAPAS bd <20 >20 <25 525 <12 o>12
a n &
S 120x940x15 m = VISTA 1 B-400 S 40 il 100 120 >30 >30
N Y
2IPE-100 ‘ CHAPAS B-500 S 40 79 120 140 >3cm >3cm
— oA
l +UPN-100 |f” 120x940x15 mm DoA 3216 mm 1L LONGITUD o S
4 DE ANCLAJE DISPONIBLE EN
i b \@
‘ ANCLAJE MECANICO O DOBLADO o
N—2UPN-180 N—2UPN-180 CON MANDRILES NORMALIZADOS,
200 CARACTERISTICAS DEL ACERO
\ Tensién de limito elastico Tensién de rotura Temperatural
f, (N/mm?) fu (Nfmm?) del ensayo
2IPE-100 ‘ Elemento|  Designacion ts16 16<t<40 20<t<63 35t<100 Charpy (°C)
+UPN-100 PERFILES
VISTA 2 niAos S 275 R 275 265 255 410 20
| e 5275 R 275 265 255 410 20
—2UPN-180 —2UPN-180 PERNOS B500S - - - - -
8 's
200 < = CARACTERISTICAS DEL ACERO Y GARGANTA DE SOLDADURA
. i s
2 | 2
o o TIPO DE ACERO S-275JR
2 2
N ‘ N VALORES LIMITES DE LA GARGANTA DE UNA SOLDADURA EN ANGULO EN UNA UNION DE FUERZA
2|F’E 100 Eepesordela
= ‘ =N e e | 40-a2[43-a9[s50-56|57-63]64-70[71-77[78- 84 [65-01]02- 99100-106f107-113[114- 120121127128 - 134
Vtormiomo
K ouPn-180 \ouPN.180 e 0 | oo | 50 | 0 | 50 | o | o |55 | 5 | o | o] | =] =
‘ |‘/a“’L“”m"‘“‘“ 30 30 35 a0 a5 50 55 60 65 70 75 80 85 90
<pesor de la
200 e [135-141f1a2- 155[156- 16.0170- 183)18.4 - 197f108- 212fp1.3- 226227 - 200201 - 25.425.5 - 26,8269 - 28.2)28.3 - 31.1)31.2- 339300 360
’ \ vaerminme g o1 g, 55 | ss 50 60 65 65 20 | 70 75 | 18 80 80
vaarmao | g5 100 1o | 120 130 | 140 | 150 | 160 | 170 180 | 190 | 200 | 220 | 240
4 = CARACTERISTICAS DEL FORJADO
¥2UPN 180 \—2UPN-180 FORJADO CHAPA COLABORANTE EUROCOL 60 e=1 mm SECCION DE FORJADO MIXTO CON CHAPA COLABORANTE
=) =)
D ‘ D
\n - waLLazo
Z| z _
2.00 & T 11PO DE FORJADO CHAPA COLABORANTE o= 1 o
anto H12 cm o
] ]
~ ~ PESO PROPIO (kN/m?) 2.20 kN/m? 1812 POR NERVIO EN PLANO
CARGAS MUERTAS 0.00 kN/m? DE FONDO DE GRECA
‘ 'SOBRECARGA DE USO 5.00 kN/m?
2IPE-100 [FomGONAR CoN T 5wrEz]
} 2UPN-180 + CHAPA NOTAS EJECUCION:
j 120x940x15 1. LA INFORMACION RECOGIDA EN ESTE PLANO SE COMPLEMENTA CON LAS INDICACIONES CONTENIDAS EN EL RESTO DE
X940x10 mm DOCUMENTOS QUE COMPONGAN EL PROYECTO (MEMORIA DESCRIPTIVA Y DE CALCULO DE ESTRUCTURA, PLIEGO DE
_— [— [— [— — — [ [ _— CONDICIONES TECNICAS, MEDICIONES Y PRESUPUESTO),
‘ 2. TODA MODIFICACION DEBERA SER SUPERVISADA Y APROBADA POR LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA, Y SERA
RECOGIDA DOCUMENTALMENTE EN NOTA REVISION DE PLANO O EDICION DE NUEVA DOCUMENTACION GRAFICA,
/72UPN 180 ‘ 'ADJUNTANDOSE EN SU CASO NOTA TECNICA JUSTIFICATIVA DE LOS CALCULOS Y/O COMPROBACIONES REALIZADAS.
A HEB 1 00 3. ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES SE DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA PARA SU
— J I REVISION AQUELLOS CERTIFICADOS Y/O DOCUMENTACION JUSTIFICATIVA DE CONTROL DE CALIDAD QUE ACREDITEN EL
CUMPLIMIENTO DE LAS INDICACIONES DE PROYECTO Y/O NORMATIVA VIGENTE QUE SEA DE APLICACION EN CADA CASO.
HEB-180 \—2UPN-180
4. TODOS LOS DATOS RELATIVOS A GEOMETRIA DEL PROYECTO DE ESTRUCTURA (COTAS, HUECOS, ETC.) SE VERIFICARAN
8 ‘ 8 TOMANDO COMO BASE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA DEL PROYECTO. EN CASO DE DISCREPANCIA, LA EJECUCION DE LA
30 10 2 00 Fl FI ESTRUCTURA SE REALIZARA CONFORME A LAS INSTRUCCIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.
i Yz |z
o o
] =]
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CUADRO DE NOTAS DE APLICACION A PLANOS DE ESTRUCTURA METALICA
ESPECIFICACIONES CONSTRUCTIVAS: CON CARACTER COMPLEMENTARIO SE ANADEN LAS SIGUIENTES ESPECIFICAC\ONES
" " Y I AN IST P YIC ATADAS PA! 205, [ (PLICIT/ N \ TANTO, AU N I N’ A
EL FABRICANTE DE LA ESTRUCTURA METALICA DEBERA VERIFICAR TODAS LAS DEFINICIONES GEOMETRICAS (COTAS, LONGITUDES, CHAPAS, TORNILLERIA, SOLDADURAS, ETC.), DE ACUERDO CON LOS PLANOS DE PROYECTO " ‘éﬁ,f:c'ﬁ:s,‘sngig’RN“Los DE RESISTENCI AT09 PREPARADAS VIO TRATADAS PARA 2 0.5, SALVO INDIGAGION EXPLICITA EN CONTRA (Y, FOR LO TANTO, ADN CUANDO NO SE INDICUEN EXPRESAMENTE EsAS
£ INSTRUCCIONES Y DATOS COMPLEMENTARIOS APORTADOS POR LA DIRECCION FACULTATIVA Y/O JEFATURA DE OBRA. M WETRICADE TORNALOS Y ANCLAIES PRETENSADOS
TODOS LOS DATOS RELATIVOS A LA GEOMETRIA DE ESTE PROYECTO (COTAS, HUECOS, PENDIENTES, ETC.) SE TOMARAN DE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA £ INSTALACIONES. LOS VALORES QUE FIGURAN EN LOS PLANOS PG SOLDADURAS DE PENETRACION COMPLETA. CON PREPARACION DE BORDES APROPIADA SEGUN CTE.DB-SE-A Y EGBUNE-ENVISH011 652FIC.6..5, Y10 OTRAS NORMAS QL PUEDAN PROPONERSE TODOS LOS ENPALMES Y SOLDADURAS A TOPE SERAN
DE ESTRUCTURA SON INDICATIVOS Y DEBERAN CONFIRMARSE Y COMPROBARSE IN SITU DE AGUERDO GON LAS. INDICACIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA SIEMPRE DE PENETRACION COMPLETA, AUN CUANDO ELLO NO CONSTE EXPLICITAMENTE EN LOS DETALLE
R R bPa. SOLDADURAS DE PENETRACION PARGIAL, GO PREPARACION D BORDES APROPIADA SEGUN CTE 08.SEA Y ECGUNE ENVIS83-11 552G66.5,10 OTRAS NORNAS QUE PUEDAN PROPONERSE. PENETRACION DEFINIDA COMO FORGENTAJE DEL ESPESOR —
ADEMAS, DEBERA EFECTUAR UNA COMPROBACION RIGUROSA EN LA PROPIA OBRA SOBRE LAS COTAS REALES DEL REPLANTEO, ANTES DE PROCEDER AL AJUSTE DE DIMENSIONES DE PERFILES, SU TRASPORTE Y MONTAJE .
B e G & UL U s A s DEL ELEMENTO UNIDO, O BIEN POR EL ESPESOR DE GARGANTA , EN mm (GARGANTA, NO CATETO), CONTINUA.
LOS PLANOS DE TALLER DESARROLLARAN TODOS LOS DETALLES NO EXPRESADOS O DEFINIDOS EN LOS PLANOS Y DEBERAN SER APROBADOS ANTES DE SU FABRICACION Y MONTAJE POR PARTE DE LA DF... EL PROGRAMA (A)  LAS DIMENSIONES DE ELEMENTOS DE LA ESTRUCTURA METALICA SE EXPRESAN EN MILIMETROS O METROS, SALVO INDICACION EN CONTRA,
DE AUTOCONTROL Y CONTROL DE CALIDAD EXTERNO DE MATERIALES, UNIONES Y EJECUCION, INCLUYENDO TRAZABILIDAD DE LOS ELEMENTOS PRINCIPALES, DEBERA RECIBIR APROBACION PREVIA POR PARTE DE LADF. Y (B)  TODAS LAS SOLDADURAS SERAN CONTINUAS, SALVO INDICAGION EXPRESA EN CONTRA. TODAS LAS SOLDADURAS DE ANGULOS SE EFECTUARAN CON_ PREPARACION DE BORDES SI LA GARGANTA (a) EXCEDE DE 20 mm, ES DECIR, TENDRAN LA
SEGUIMIENTO POSTERIOR EXPRESO. CONSIDERACION DE SOLDADURAS DEL TIPO "PPa" ANTERIORMENTE DEFINIDO, AUNQUENO FIGUREN MARCADAS COMO TALES EN LOS DETALLES O TABLAS.
(C) TODAS LAS SOLDADURAS SE EFECTUARAN CON PRECALENTAMIENTO EN CASO DE QUE tmax>30 mm, ESPECIALMENTE Sl: tmin<0.4tmax,SIENDO tmin Y tmax EL MINIMO Y EL MAXIMO DE LOS ESPESORES DE LOS ELEMENTOS UNIDOS. EN ESTOS MISMOS CASOS SE
ESTRUCTURA METALICA: NOTACION Y ESPECIFICACIONES COMPLEMENTARIAS CONTROLARA EXPRESAMENTE LA APLICACION DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA, QUE HABRA DE ESTAR DEBIDAMENTE HOMOLOGADO.
SE RESPETARAN LOS TIPOS, CARACTERISTICAS, GALIDADES, RESISTENGIAS, LIMITES ELASTICOS, ETC.DEFINIDOS EN EL GUADRO "CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES® Y "CARACTERISTICAS DEL ACERO" DE LOS PLANOS, (D) LAS SOLDADURAS MARCADAS CON "a=MIN", SE EFECTUARAN CON LA SIGUIENTE GARGANTA MINIMA, EN FUNCION DEL ESPESOR MAXIMO (tmax EN mm): amin1.5mm+maxi4 2 2.5mm, PERO SIN EXCEDER DEL VALOR amax DADO EN (F) O (G), SEGUN EL CASO.
AS| COMO LOS NIVELES DE GONTROL DE MATERIALES Y DE EJECUCION DE TALLER E IN SITU, ACORDES CON LAS INDICACIONES Y LOS COEFICIENTES DE PONDERACION EXPRESADOS DOCUMENTOS DEL PROYECTO () LOS CORDONES EN ANGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UNA GARGANTA (NO CATETO) amax=0.7imin, SIENDO min EL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS A UNIR, SALVO INDICADO EN (G) Y A4
(MEMORIA Y ANEJOS, PLANOS, PLIEGO DE CONDICIONES, MEDICIONES, PRESUPUESTO, ETC.). (F)  LOS TUBOS SE SOLDARAN ENTRE Si O A OTROS PERFILES MEDIANTE CORDONES EN ANGULO DE GARGANTA IGUAL A 1.01 POR EL ESPESOR DEL TUBO QUE SE UNE EN CASO DE ACEROS 355, O 0.87 VECES DICHO ESPESOR, PARA ACEROS §275
“ (EC3:ENV-1993-1-1/A1/1996:K.5.1).
LOS ELEMENTOS DE ACERO DEBERAN DOTARSE DE UN SISTEMA DE REVESTIMIENTO QUE ASEGURE UNA DURABILIDAD ALTA (> 13 AROS SIN MANTENIMIENTO), CON ARREGLO A UNA CLASE DE EXPOSICION G4 SEGUN NORMA (6)  TODOSLOS TUBOS Y PIEZAS DE SECCIONES EN CAJON SE CERRARAN EN SUS EXTREMOS ABIERTOS CON CHAPA DE TESTA Y SOLDADURA PERIMETRAL ESTANCA (DICHOS GIERRES NO SE REPRESENTAN EN LOS DETALLES).
(H)  EL PAR DE APRIETE RECOMENDADO POR LA DEROGADA EA95 PARA TORNILLOS DE ALTA RESISTENCIA TIENE MERO VALOR ORIENTATIVO, PARA TORNILLOS MEDIANAMENTE ENGRASADOS. EL FABRICANTE METALICO DEBERA ADOPTAR CERTIFICACION DE LA
LA PROTECGION DE LA ESTRUCTURA METALICA SE REALIZARA CON IMPRIMAGION SELLADORA DE DOS COMPONENTES A BASE DE RESINA EPOXI Y FOSFATO DE ZING Y REVESTIMIENTO INTUMESCENTE EN EMULSION ACUOSA HOMOLOGACION DEL PROCEDIMIENTO A EMPLEAR Y CONTROLAR, ANTES DE SERLE AUTORIZADA LA EJECUCION DE LAS UNIONES. PRECEPTIVAMENTE EN TODAS LAS UNIONES ATORNILLADAS GON TORNILLOS DE ALT/ E UTILIZARA
MONOCOMPONENTE, GOLOR A DEFINIR, CON UN ESPESOR MINIMO DE 209 MICRAS, INSIGADORES IRECTOR DE TENSION (0T OF FATOR O SIMLAR, Y S APHIGARA EN A5 SUPERFICIES EN CONTACTD DE LAS GHAPAS O PERFILES LIDGS SLIGATO NORGANID0 DE P, PREVID ‘CON COEFICIENTE DE
LA PROTECCION CONTRA LA CORROSION Y CONTRA EL FUEGO, Y EL CONTROL DE CALIDAD, SE EFECTUARAN SEGUN EL PLIEGO DE CONDICIONES Y LAS INDICACIONES SIGUIENTES O BIEN, POR DEFECTO, Y/O ENLOS 10} TODOS LOS MATER\ALES METALICOS QUE RECIBAN SOLDADURA, INCLUSO LOS DE MERO ATADO, DEBERAN TENER HOMOLOGADA SU SOLDABILIDAD, QUE SE CERTIFICARA Y CONTROLARA EXPRESAMENTE. ESTA ESPECIFICACION SE APLICA ESPEC\ALMENTE
ASPECTOS QUE SEAN MAS DESFAVORABLES, SEGUN ESPECIFICACIONES DE ABARRAS DE ANCLAJE Y MEDIOS DE UNION EN GENERAL. EN CASO DE SOLDEO DE ACEROS DE LIMITE ELASTICO >355 Nimm’ Y 500 Nimm”, SE EXTREMARA EL CONTROL INTENSO DE QUE SE APLICA EL PROCEDIMIENTO DE SOLDEO HOMOLOGADO POR E
v CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION DOCUMENTOS BASICOS DB.SE-A Y DB.SI FASRICANTE 6 PROHIoE EXCCITAMENTE LA 50IADURA D ACERDS U LIMTE ELATTICO SUPERIOR A 00 Nimm’. SALVO INDICACION EN CONTRA, LOS ANCLAJES, TORNILLOS, TORNILLOS, TUERCAS, ETC.. NO DEBEN SOLDARSE, NI EXPONERSE A
+ INSTRUCCION DE ACERO ESTRUCTURAL EAZ () SEADVIERTE ASIMISMO SOBRE LA NECESIDAD DE ADOPTAR DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS APROPIADAS CONTRA LA POSIBLE FORMACION DE PAR GALVANICO ENTRE METALES DIFERENTES, SEAN O NO ESTRUCTURALES.
« EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO UNE-UNV 1090-1:197 PARTE 1: REGLAS GENERALES Y REGLAS PARA LA EDIFICACION.
+ UNE-EV 1090-2:1999. EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO. PARTE 2: REGLAS SUPLEMENTARIAS PARA CHAPAS Y PIEZAS DELGADAS CONFORMADAS EN FRIO.
« UNE-ENV 107:1997 EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO. PARTE 3: REGLAS SUPLEMENTARIAS PARA ACEROS DE ALTO LIMITE ELASTICO
« UNE-ENV 1090-4:1998. EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO. PARTE 4: LAS REGLAS SUPLEMENTARIAS PARA ESTRUCTURAS CON CELOSIA DE SECCION HUECA.
iA DE ESTADO DE . MOVILIDAD Y AGENDA URBANA CONCESIONARIA: CONSULTOR: EL I.C.C.P. DIRECTOR DEL PROYECTO: | EL I.C.C.P. AUTOR DEL PROYECTO: ESCALA H A3 Al TITULO: CLAVE: N° DE PLANO: DESIGNACION DEL PLANO: FECHA:
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SECRETARIA GENERAL DE INFRAESTRUCTURAS = _
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CUADRO DE NOTAS DE APLICACION A PLANOS DE ESTRUCTURA METALICA

ESPECIFICACIONES CONSTRUCTIVAS:

CON CARACTER COMPLEMENTARIO SE ANADEN LAS SIGUIENTES ESPECIFICAC\ONES

] ’ R
EL FABRICANTE DE LA ESTRUCTURA METALICA DEBERA VERIFICAR TODAS LAS DEFINICIONES GEOMETRICAS (COTAS, LONGITUDES, CHAPAS, TORNILLERIA, SOLDADURAS, ETC.), DE ACUERDO CON LOS PLANOS DE PROYECTO
E INSTRUCCIONES Y DATOS COMPLEMENTARIOS APORTADOS POR LA DIRECCION FACULTATIVA Y/O JEFATURA DE OBRA. M
TODOS LOS DATOS RELATIVOS A LA GEOMETRIA DE ESTE PROYECTO (COTAS, HUECOS, PENDIENTES, ETC.) SE TOMARAN DE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA E INSTALACIONES. LOS VALORES QUE FIGURAN EN LOS PLANOS PC
DE ESTRUCTURA SON INDICATIVOS. Y DEBERAN CONFIRMARSE Y COMPROBARSE IN SITU DE ACUERDO CON LAS. INDICACIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.
ADEMAS, DEBERA EFECTUAR UNA COMPROBACION RIGUROSA EN LA PROPIA OBRA SOBRE LAS COTAS REALES DEL REPLANTEO, ANTES DE PROCEDER AL AJUSTE DE DIMENSIONES DE PERFILES, SU TRASPORTE Y MONTAJE pra
DE PERFILES, CHAPAS, O CUALQUIER ELEMENTO AUXILIAR
LOS PLANOS DE TALLER DESARROLLARAN TODOS LOS DETALLES NO EXPRESADOS O DEFINIDOS EN LOS PLANOS Y DEBERAN SER APROBADOS ANTES DE SU FABRICACION Y MONTAJE POR PARTE DE LA D.F.. EL PROGRAMA (]
DE AUTOCONTROL Y CONTROL DE CALIDAD EXTERNO DE MATERIALES, UNIONES Y EJECUCION, INCLUYENDO TRAZABILIDAD DE LOS ELEMENTOS PRINCIPALES, DEBERA RECIBIR APROBACION PREVIA POR PARTE DE LA DF. Y ®
SEGUIMIENTO POSTERIOR EXPRESO.

©
ESTRUCTURA METALICA: NOTACION Y ESPECIFICACIONES COMPLEMENTARIAS
SE RESPETARAN LOS TIPOS, CARACTERISTICAS, CALIDADES, RESISTENCIAS, LIMITES ELASTICOS, ETC.DEFINIDOS EN EL CUADRO "CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES" Y "CARACTERISTICAS DEL ACERO" DE LOS PLANOS, ©
'ASI COMO LOS NIVELES DE CONTROL D MATERIALES Y DE EJECUCION DE TALLER E IN SITU, ACORDES CON LAS INDICACIONES Y LOS COEFICIENTES DE PONDERACION EXPRESADOS DOCUMENTOS DEL PROYECTO ®
(MEMORIA Y ANEJOS, PLANOS, PLIEGO DE CONDICIONES, MEDICIONES, PRESUPUESTO, ETC.). (G}
LOS ELEMENTOS DE ACERO DEBERAN DOTARSE DE UN SISTEMA DE REVESTIMIENTO QUE ASEGURE UNA DURABILIDAD ALTA (> 15 ANOS SIN MANTENIMIENTO), CON ARREGLO A UNA CLASE DE EXPOSICION C4 SEGUN NORMA ©

1SO 12044 £ INDICACIONES DEL APARTADO 3 DEL CTE-DB-SE-A.

)

LA PROTECCION DE LA ESTRUCTURA METALICA SE REALIZARA CON IMPRIMACION SELLADORA DE DOS COMPONENTES A BASE DE RESINA EPOXI Y FOSFATO DE ZINC Y REVESTIMIENTO INTUMESCENTE EN EMULSION ACUOSA

MONOCOMPONENTE, COLOR A DEFINIR, CON UN ESPESOR MINIMO DE 299 MICRAS.

LA PROTECCION CONTRA LA CORROSION Y CONTRA EL FUEGO, Y EL CONTROL DE CALIDAD, SE EFECTUARAN SEGUN EL PLIEGO DE CONDICIONES Y LAS INDICACIONES SIGUIENTES O BIEN, POR DEFECTO, Y/O EN LOS

ASPECTOS QUE SEAN MAS DESFAVORABLES, SEGUN ESPECIFICACIONES DE:
« CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION DOCUMENTOS BASICOS DB-SE-A Y DB-SI
INSTRUCCION DE ACERO ESTRUCTURAL EAE
EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO UNE-UNV 1090-1:1997 PARTE 1: REGLAS GENERALES Y REGLAS PARA LA EDIFICACION.

UNE-EV 1090-2:1999. EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO. PARTE 2: REGLAS SUPLEMENTARIAS PARA CHAPAS Y PIEZAS DELGADAS CONFORMADAS EN FRIO.
UNE-ENV 1097:1997 EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO. PARTE 3: REGLAS SUPLEMENTARIAS PARA ACEROS DE ALTO LIMITE ELASTICO

« UNE-ENV 1090-4:1998. EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO. PARTE 4: LAS REGLAS SUPLEMENTARIAS PARA ESTRUCTURAS CON CELOSIA DE SECCION HUECA.

(

o

UNION MEDIANTE TORNILLOS DE RESISTENCIA A10.9

CARACTERISTICAS).

METRICA DE TORNILLOS Y ANCLAJES PRETENSADOS

'SOLDADURAS DE PENETRACION COMPLETA, CON PREPARACION DE BORDES APROPIADA SEGUN CTE-DB- SE A Y EC3/UNE-ENV1993-1-1: 1992/FIG.6.6.5, Y/O OTRAS NORMAS QUE PUEDAN PROPONERSE. TODOS LOS EMPALMES Y SOLDADURAS A TOPE SERAN

SIEMPRE DE PENETRACION COMPLETA, AUN CUANDO ELLO NO CONSTE EXPLICITAMENTE EN LOS DETALLE

'SOLDADURAS DE PENETRACION PARCIAL, CON PREPARACION DE BORDES APROPIADA SEGUN CTE-DB- SE—A Y EC3/UNE-ENV1993-1-1: 1992/FIG.6.6.5, Y/O OTRAS NORMAS QUE PUEDAN PROPONERSE. PENETRACION DEFINIDA COMO PORCENTAJE DEL ESPESOR

DEL ELEMENTO UNIDO, O BIEN POR EL ESPESOR DE GARGANTA &, EN mm (GARGANTA, NO CATETO), CONTINUA.

LAS DIMENSIONES DE ELEMENTOS DE LA ESTRUCTURA METALICA SE EXPRESAN EN MILIMETROS O METROS, SALVO INDICACION EN CONTRA,

TODAS LAS SOLDADURAS SERAN CONTINUAS, SALVO INDICACION EXPRESA EN CONTRA. TODAS LAS SOLDADURAS DE ANGULOS SE EFECTUARAN CON PREPARACION DE BORDES SI LA GARGANTA (a) EXCEDE DE 20 mm, ES DECIR, TENDRAN LA
CONSIDERACION DE SOLDADURAS DEL TIPO "PPa* ANTERIORMENTE DEFINIDO, AUNQUENO FIGUREN MARCADAS COMO TALES EN LOS DETALLES O TABLAS.
TODAS LAS SOLDADURAS SE EFECTUARAN CON PRECALENTAMIENTO EN CASO DE QUE tmax>30 mm, ESPECIALMENTE Sl: tmin<0.4tmax SIENDO tmin Y tmax EL MINIMO Y EL MAXIMO DE LOS ESPESORES DE LOS ELEMENTOS UNIDOS. EN ESTOS MISMOS CASOS SE

CCONTROLARA EXPRESAMENTE LA APLICACION DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA, QUE HABRA DE ESTAR DEBIDAMENTE HOMOLOGADO.

LAS SOLDADURAS MARCADAS CON "

(EC3:ENV-1993-1-1/A1/1996:K.5.1)

TODOS LOS TUBOS Y PIEZAS DE SECCIONES EN CAJON SE CERRARAN EN SUS EXTREMOS ABIERTOS CON CHAPA DE TESTA Y SOLDADURA PERIMETRAL ESTANCA (DICHOS CIERRES NO SE REPRESENTAN EN LOS DETALLES).

EL PAR DE APRIETE RECOMENDADO POR LA DEROGADA EA95 PARA TORNILLOS DE ALTA RESISTENCIA TIENE MERO VALOR ORIENTATIVO, PARA TORNILLOS MEDIANAMENTE ENGRASADOS. EL FABRICANTE METALICO DEBERA ADOPTAR CERTIFICACION DE LA
HOMOLOGACION DEL PROCEDIMIENTO A EMPLEAR Y CONTROLAR, ANTES DE SERLE AUTORIZADA LA EJECUCION DE LAS UNIONES. PRECEPTIVAMENTE EN TODAS LAS UNIONE
\ND\CADORES mREcTos DE TENSION (IDT), DE FATOR O SIMILAR, Y SE APLICARA EN LAS SUPERFICIES EN CONTACTO DE LAS CHAPAS O PERFILES UNIDOS SILICATO INORGANICO DE ZINC, PREVIO

TODOS LOS MATER\ALES METALICOS QUE RECIBAN SOLDADURA, INCLUSO LOS DE MERO ATADO, DEBERAN TENER HOMOLOGADA SU SOLDABILIDAD, QUE SE CERTIFICARA Y CONTROLARA EXPRESAMENTE. ESTA ESPECIFICACION SE APLICA ESPEC\ALMENTE
imm’, SE EXTREMARA EL CONTROL INTENSO DE QUE SE APLICA EL PROCEDIMIENTO DE SOLDEO HOMOLOGADO POR El
FABRICANTE. SE PROHIBE EXPLICITAMENTE LA SOLDADURA DE ACEROS DE LIMITE ELASTICO SUPERIOR A 500 Nimm. SALVO INDICACION EN CONTRA, LOS ANCLAJES, TORNILLOS, TORNILLOS, TUERCAS, ETC.. NO DEBEN SOLDARSE, NI EXPONERSE A

A BARRAS DE ANCLAJ!

CONCENTRACIONES LOCALES INTENSAS DE CALOR

SE ADVIERTE ASIMISMO SOBRE LA NECESIDAD DE ADOPTAR DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS APROPIADAS CONTRA LA POSIBLE FORMACION DE PAR GALVANICO ENTRE METALES DIFERENTES, SEAN O NO ESTRUCTURALES.

E Y MEDIOS DE UNION EN GENERAL. EN CASO DE SOLDEO DE ACEROS DE LIMITE ELASTICO >355 Nimm” Y 500 Nt

PREPARADAS Y/O TRATADAS PARA 1z 0.5, SALVO INDICACION EXPLICITA EN CONTRA (Y, POR LO TANTO, AUN CUANDO NO SE INDIQUEN EXPRESAMENTE ESAS

IN", SE EFECTUARAN CON LA SIGUIENTE GARGANTA MINIMA, EN FUNCION DEL ESPESOR MAXIMO (tmax EN mm): amin1.Smm+tmaxi4  2.5mm, PERO SIN EXCEDER DEL VALOR amax DADO EN (F) O (G), SEGUN EL CASO.
LOS CORDONES EN ANGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UNA GARGANTA (NO CATETO) amax=0.imin, SIENDO tmin EL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS A UNIR, SALVO INDICADO EN (G) Y A4
LOS TUBOS SE SOLDARAN ENTRE SI 0 A OTROS PERFILES MEDIANTE CORDONES EN ANGULO DE GARGANTA IGUAL A 1.01 POR EL ESPESOR DEL TUBO QUE SE UNE EN CASO DE ACEROS S355, © 0.87 VECES DICHO ESPESOR, PARA ACEROS 5275

TORNILLADAS CON TORNILLOS DE ALT, E UTILIZARA!

‘CON COEFICIENTE DE

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
MATERIALES HORMIGON ACERO
Recubr -
Elemento nivel | coer. o Tamaio | Relacion | Cemento | Tpo [ el | coet | 1)
contol | Pona (cm) Max. Avido | Max. AIC |Min. (Kgim®)| Cemento | Control | pond.
Cimentacion Estad, |7 c-150 |wasomroniasca | asea | 50 | 26| z0mm 050 a5 | Nomal |7 s=115| B500s
Forjado esad | Vo150 | wasomzonia | wa | 35 | S| 20mm 050 300 ~ | Nomal | s=115| B500S
Hormigén Limpieza | estad. | ¥ c-150 | 150850
Ejecucion ntenso | ¥ 1= 130 ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE-08
| RESISTENCIA DEL TERRENO 0,50 N/mm?

NOTA: DE ACUERDO CON EL ANEJO C DEL CTE-DB-SI LOS RECUBRIMIENTOS DEFINIDOS GARANTIZAN UNA RESISTENCIA AL FUEGO
R30 PARA ELEMENTOS DE HORMIGON. LOS ELEMENTOS METALICOS SE PROTEGERAN CON PINTURA INTUMESCENTE PARA R30.

DISPOSICION DE SEPARADORES LONGITUD DE ANCLAJE (Lb) (cm)
Elementos superficiales horizontales DIAMETRO 210|012 | 216 | 920 | 225
(losas, forjados, zapatas y losas de cimentacién, etc.)

POSICION I (Lb 1) |HA25] 21 | 25 | 33 | 48 | 75
EVPARILLADO INFERIOR | 500 NO MAYOR DE 100om B-400S
POSICION Il (Lb )| HA-25] 30 | 35 | 46 | 67 | 105
EMPARRILLADO SUPERIOR ‘ 500 NO MAYOR DE 100cm
POSICION | (Lb1) |HA-25| 26 [ a1 [ a1 [ 6o [ o4
Muros
HA-30| 26 31 a1 52 82
CADA EMPARRILLADO 5006 50cm
55005 vaas| 26 [a1 [ 41 [s1 [ 75
SEPARACION ENTRE EMPARRILLADOS 100 -
o POSICION II (Lb I)| HA-25[ 37 | 4a | s8 | 84 [ 132
Vigas (1) 200em vazo| 37 [ 44 [s8 [ 73 Juis
Soportes (1) 1002 NO MAYOR DE 200cm Ha3s| 37 | 4a | s8 | 72 | 105
(1) SE DISPONDRAN, AL MENOS, TRES PLANOS DE SEPARADORES POR VANO,
N EL CASO DE LAS VIGAS, Y POR TRAMO, EN EL CASO DE L0 SOPORTES || - LAS LONGITUDES DE SOLAPE SE DETERMINARAN SEGUN
ACOPLADOS A LOS CERCOS O ESTRIBOS.
3 DIAMETRO DE LA ARVADURA A LA QUE SE ACOPLE EL SEPARADOR ART.69.52 DELAEHE-08

DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES
@<20 @>20 @<25 @25 <12 12
B-400 S 40 il 100 120 >30 >30
B-500 S 40 79 120 140 >3cm >3cm
DE ANCLAJE DISPONIBLE EN \@
PATILLA <0 71...DISPONER \
AANCLAJE MECANICO O DOBLADO 2
CON MANDRILES NORMALIZADOS,
CARACTERISTICAS DEL ACERO
Tension de limite elastico Tension de rotura Temperatural
f, (N/mm?) fu (Nfmm?) del ensayo
Elemento|  Designacion t<16 16 <t<40 40<t<63 35t<100 Charpy (°C)
PERFILES
niAos S 275 R 275 265 255 410 20
CHAPAS DE
e S275JR 275 265 255 410 20
PERNOS B500S - - - - B

CARACTERISTICAS DEL ACERO Y GARGANTA DE SOLDADURA

TIPO DE ACERO

S-275JR

VALORES LIMITES DE LA GARGANTA DE UNA SOLDADURA EN ANGULO EN UNA UNION DE FUERZA

e @l [ 1o 4745 49]50 56|57 63| 64-70] 74 77] 78 8.4 |65 01| 2. 99 |100-106]107- 11314 - 12021127128 - 194

_|Va‘°;,g,’"‘m 30 30 30 30 30 30 30 as 35 40 40 40 45 | 4s
|Va‘°;“”;"“‘“ 30 30 35 a0 a5 50 55 60 65 70 75 8.0 85 9.0
Spesor de la

e [135-141f1a2- 155[156- 16.0170- 183)18.4 - 197f108- 212fp1.3- 226227 - 200201 - 25.425.5 - 26,8269 - 28.2)28.3 - 31.1)31.2- 339300 360
varminma | g0 50 55 55 60 60 65 65 70 70 s | 15 80 80
valrmsine | g 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 220 240

FORJADO CHAPA COLABORANTE EUROCOL 60 e=1 mm

SECCION DE FORJADO MIXTO CON CHAPA COLABORANTE

MALLAZO

CHAPA COLABORANTE €= 1 mm
TIPO DE FORJADO Canto 12 om o 012
PESO PROPIO (KN/m?) 220 kNIm* 1612 POR NERVIO EN PLANO
CARGAS MUERTAS 0.00 kKN/m? DE FONDO DE GRECA
SOBRECARGA DE USO 5.00 kN/m?
[FORMIGONAR CON A S5ibri2ia]

NOTAS EJECUCION:

CCONDICIONES TECNICAS, MEDICIONES Y PRESUPUESTO),

RECOGIDA DOCUMENTALMENTE EN NOTA REVISION DE PLANO

3. ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES Si

1. LA INFORMACION RECOGIDA EN ESTE PLANO SE COMPLEMENTA CON LAS INDICACIONES CONTENIDAS EN EL RESTO DE
DOCUMENTOS QUE COMPONGAN EL PROYECTO (MEMORIA DESCRIPTIVA Y DE CALCULO DE ESTRUCTURA, PLIEGO DE

2. TODA MODIFICACION DEBERA SER SUPERVISADA Y APROBADA POR LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA, Y SERA

O EDICION DE NUEVA DOCUMENTACION GRAFICA,

ADJUNTANDOSE EN SU CASO NOTA TECNICA JUSTIFICATIVA DE LOS CALCULOS Y/O COMPROBACIONES REALIZADAS.

E DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA PARA SU

REVISION AQUELLOS CERTIFICADOS Y/O DOCUMENTACION JUSTIFICATIVA DE CONTROL DE CALIDAD QUE ACREDITEN EL
CCUMPLIMIENTO DE LAS INDICACIONES DE PROYECTO Y/O NORMATIVA VIGENTE QUE SEA DE APLICACION EN CADA CASO.

4. TODOS LOS DATOS RELATIVOS A GEOMETRIA DEL PROYECTO DE ESTRUCTURA (COTAS, HUECOS, ETC.) SE VERIFICARAN
TOMANDO COMO BASE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA DEL PROYECTO. EN CASO DE DISCREPANCIA, LA EJECUCION DE LA
ESTRUCTURA SE REALIZARA CONFORME A LAS INSTRUCCIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.

EEEFHEEFEEE
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CUADRO DE NOTAS DE APLICACION A PLANOS DE ESTRUCTURA METALICA

ESPECIFICACIONES CONSTRUCTIVAS:

EL FABRICANTE DE LA ESTRUCTURA METALICA DEBERA VERIFICAR TODAS LAS DEFINICIONES GEOMETRICAS (COTAS, LONGITUDES, CHAPAS, TORNILLERIA, SOLDADURAS, ETC.), DE ACUERDO CON LOS PLANOS DE PROYECTO
E INSTRUCCIONES Y DATOS COMPLEMENTARIOS APORTADOS POR LA DIRECCION FACULTATIVA Y/O JEFATURA DE OBRA.

TODOS LOS DATOS RELATIVOS A LA GEOMETRIA DE ESTE PROYECTO (COTAS, HUECOS, PENDIENTES, ETC.) SE TOMARAN DE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA E INSTALACIONES. LOS VALORES QUE FIGURAN EN LOS PLANOS
DE N INDICATIVOS Y 'Y COMPROBARSE IN SITU DE ACUERDO CON LAS INDICACIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA,

ADEMAS, DEBERA EFECTUAR UNA COMPROBACION RIGUROSA EN LA PROPIA OBRA SOBRE LAS COTAS REALES DEL REPLANTEO, ANTES DE PROCEDER AL AJUSTE DE DIMENSIONES DE PERFILES, SU TRASPORTE Y MONTAJE
DE PERFILES, CHAPAS, O CUALQUIER ELEMENTO AUXILIAR

LOS PLANOS DE TALLER DESARROLLARAN TODOS LOS DETALLES NO EXPRESADOS O DEFINIDOS EN LOS PLANOS Y DEBERAN SER APROBADOS ANTES DE SU FABRICACION Y MONTAJE POR PARTE DE LA D.F.. EL PROGRAMA
DE AUTOCONTROL Y CONTROL DE CALIDAD EXTERNO DE MATERIALES, UNIONES Y EJECUCION, INCLUYENDO TRAZABILIDAD DE LOS ELEMENTOS PRINCIPALES, DEBERA RECIBIR APROBACION PREVIA POR PARTE DE LA D.F. Y
SEGUIMIENTO POSTERIOR EXPRESO.

ESTRUCTURA METALICA: NOTACION Y ESPECIFICACIONES COMPLEMENTARIAS

SE RESPETARAN LOS TIPOS, CARACTERISTICAS, CALIDADES, RESISTENCIAS, LIMITES ELASTICOS, ETC..DEFINIDOS EN EL CUADRO "CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES" Y "CARACTERISTICAS DEL ACERO" DE LOS PLANOS,
ASI COMO LOS NIVELES DE CONTROL DE MATERIALES Y DE EJECUCION DE TALLER E IN SITU, ACORDES CON LAS INDICACIONES Y LOS COEFICIENTES DE PONDERACION EXPRESADOS DOCUMENTOS DEL PROYECTO
(MEMORIA Y ANEJOS, PLANOS, PLIEGO DE CONDICIONES, MEDICIONES, PRESUPUESTO, ETC.).

LOS ELEMENTOS DE ACERO DEBERAN DOTARSE DE UN SISTEMA DE REVESTIMIENTO QUE ASEGURE UNA DURABILIDAD ALTA (> 15 ANOS SIN MANTENIMIENTO), CON ARREGLO A UNA CLASE DE EXPOSICION C4 SEGUN NORMA
SO 12944 E INDICACIONES DEL APARTADO 3 DEL CTE-DE-SE-A.

LA PROTECCION DE LA ESTRUCTURA METALICA SE REALIZARA CON IMPRIMACION SELLADORA DE DOS COMPONENTES A BASE DE RESINA EPOXI Y FOSFATO DE ZINC Y REVESTIMIENTO INTUMESCENTE EN EMULSION ACUOSA
MONOCOMPONENTE, COLOR A DEFINIR, CON UN ESPESOR MINIMO DE 299 MICRAS.

LA PROTECCION CONTRA LA CORROSION Y CONTRA EL FUEGO, Y EL CONTROL DE CALIDAD, SE EFECTUARAN SEGUN EL PLIEGO DE CONDICIONES Y LAS INDICACIONES SIGUIENTES O BIEN, POR DEFECTO, Y/O EN LOS
ASPECTOS QUE SEAN MAS DESFAVORABLES, SEGUN ESPECIFICACIONES DE:

« CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION DOCUMENTOS BASICOS DB-SE-A Y DB-SI

INSTRUCCION DE ACERO ESTRUCTURAL EAE

EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO UNE-UNV 1090-1:1997 PARTE 1: REGLAS GENERALES Y REGLAS PARA LA EDIFICACION.

UNE-EV 1090-2:1999. EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO. PARTE 2: REGLAS SUPLEMENTARIAS PARA CHAPAS Y PIEZAS DELGADAS CONFORMADAS EN FRIO.
UNE-ENV 1097:1997 EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO. PARTE 3: REGLAS SUPLEMENTARIAS PARA ACEROS DE ALTO LIMITE ELASTICO

« UNE-ENV 1090-4:1998. EJECUCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO. PARTE 4: LAS REGLAS SUPLEMENTARIAS PARA ESTRUCTURAS CON CELOSIA DE SECCION HUECA.

CON CARACTER COMPLEMENTARIO SE ANADEN LAS SIGUIENTES ESPECIFICAC\ONES

TAR

3

©

UNION MEDIANTE TORNILLOS D
CARACTERISTICAS).
METRICA DE TORNILLOS Y ANCLAJES PRETENSADOS

'SOLDADURAS DE PENETRACION COMPLETA, CON PREPARACION DE BORDES APROPIADA SEGUN CTE-DB- SE A Y EC3/UNE-ENV1993-1-1: 1992/FIG.6.6.5, Y/O OTRAS NORMAS QUE PUEDAN PROPONERSE. TODOS LOS EMPALMES Y SOLDADURAS A TOPE SERAN
SIEMPRE DE PENETRACION COMPLETA, AUN CUANDO ELLO NO CONSTE EXPLICITAMENTE EN LOS DETALLE

'SOLDADURAS DE PENETRACION PARCIAL, CON PREPARACION DE BORDES APROPIADA SEGUN CTE-DB- SE—A Y EC3/UNE-ENV1993-1-1: 1992/FIG 6.6.5, Y/O OTRAS NORMAS QUE PUEDAN PROPONERSE. PENETRACION DEFINIDA COMO PORCENTAJE DEL ESPESOR
DEL ELEMENTO UNIDO, O BIEN POR EL ESPESOR DE GARGANTA a, EN mm (GARGANTA, NO CATETO), CONTINUA.

Y/O TRATADAS PARA 12 0.5, SALVO INDICACION EXPLICITA EN CONTRA (Y, POR LO TANTO, AUN CUANDO NO SE INDIQUEN EXPRESAMENTE ESAS

LAS DIMENSIONES DE ELEMENTOS DE LA ESTRUCTURA METALICA SE EXPRESAN EN MILIMETROS O METROS, SALVO INDICACION EN CONTRA.
TODAS LAS SOLDADURAS SERAN CONTINUAS, SALVO INDICAGION EXPRESA EN CONTRA. TODAS LAS SOLDADURAS DE ANGULOS SE EFECTUARAN CON PREPARACION DE BORDES SI LA GARGANTA (a) EXCEDE DE 20 mm, ES DECIR, TENDRAN LA
GONSIDERACION DE SOLDADURAS DEL TIPO "PPa" ANTERIORMENTE DEFINIDO, AUNQUENO FIGUREN MARCADAS COMO TALES EN LOS DETALLES O TABLAS.

TODAS LAS SOLDADURAS SE EFECTUARAN CON PRECALENTAMIENTO EN GASO DE QUE imax>30 mm, ESPECIALMENTE SI: tmin<0,4imax SIENDO tmin Y tmax EL MINIMO Y EL MAXIMO DE LOS ESPESORES DE LOS ELEMENTOS UNIDOS, EN ESTOS MISMOS CASOS SE
CONTROLARA EXPRESAMENTE LA APLICACION DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA, QUE HABRA DE ESTAR DEBIDAMENTE HOMOLOGADO.

LAS SOLDADURAS MARCADAS CON "a=MIN", SE EFECTUARAN CON LA SIGUIENTE GARGANTA MINIMA, EN FUNCION DEL ESPESOR MAXIMO (tmax EN mm): amin1.Smm+tmaxi4  2.5mm, PERO SIN EXCEDER DEL VALOR amax DADO EN (F) O (G), SEGUN EL CASO.
LOS CORDONES EN ANGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UNA GARGANTA (NO CATETO) amax=0.7tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS A UNIR, SALVO INDICADO EN (G) Y A4.

LOS TUBOS SE SOLDARAN ENTRE SI 0 A OTROS PERFILES MEDIANTE CORDONES EN ANGULO DE GARGANTA IGUAL A 1.01 POR EL ESPESOR DEL TUBO QUE SE UNE EN CASO DE ACEROS S355, © 0.87 VECES DICHO ESPESOR, PARA ACEROS 5275
(EC3ENV-1993-1-1/AL/1996:K.5.1)

TODOS LOS TUBOS Y PIEZAS DE SECCIONES EN CAJON SE CERRARAN EN SUS EXTREMOS ABIERTOS CON CHAPA DE TESTA Y SOLDADURA PERIMETRAL ESTANCA (DICHOS CIERRES NO SE REPRESENTAN EN LOS DETALLES).

EL PAR DE APRIETE RECOMENDADO POR LA DEROGADA EAS5 PARA TORNILLOS DE ALT: TIENE MERO VALOR 0, PARATORNILLOS ENGRASADOS. EL METALICO DEBERA ADOPTAR CERTIFICACION DE LA
HOMOLOGACION DEL PROCEDIMIENTO A EMPLEAR Y CONTROLAR, ANTES DE SERLE AUTORIZADA LA EJECUCION DE LAS UNIONES. PRECEPTIVAMENTE EN TODAS LAS UNIONES ATORNILLADAS CON TORNILLOS DE ALTA RESISTENCIA SE UTILIZARAN
INSIGADORES IRECTOR DE TENSION (0T OF FATOR O SIMLAR, Y S APHIGARA EN A5 SUPERFICIES EN CONTACTD DE LAS GHAPAS O PERFILES LIDGS SLIGATO NORGANID0 DE P, PREVID

TODOS Lcs MATER\ALES METALICOS QUE RECIBAN SOLDADURA, INCLUSO LOS DE MERO ATADO, DEBERAN TENER HOMOLOGADA SU SOLDABILIDAD, QUE SE Y CONTROLARA ESTA SE APLICA ESPEC\ALMENTE
/A BARRAS DE ANCLAJE Y MEDIOS DE UNIGN EN GENERAL. EN CASO DE SOLDEO DE ACEROS DE LIMITE ELASTICO >355 Nimm® Y 500 N/mm?, SE EXTREMARA EL CONTROL INTENSO DE QUE SE APLICA EL PROCEDIMIENTO DE SOLDEO HOMOLOGADO
FABRICANTE, SE PROHIBE EXPLIGITAMENTE LA SOLDADURA DE AGERGS DE LIITE ELASTICO SUPERIGR A 500 NI, SALVO INDICACION EN CONTRA, LOS ANCLAJES, TORNILLOS, TORNILLOS, TUERCAS, ETC.. NO DEBEN SOLDARSE, NI EXPONERSE A
CONCENTRACIONES LOCALES INTENSAS DE CALOR

SE ADVIERTE ASIMISMO SOBRE LA NECESIDAD DE ADOPTAR DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS APROPIADAS CONTRA LA POSIBLE FORMACION DE PAR GALVANICO ENTRE METALES DIFERENTES, SEAN O NO ESTRUCTURALES.

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES

MATERIALES HORMIGON ACERO
Nivel Coef. fRecubri Tamario Relacion | Cemento Tipo Nivel Coef.
Elemento Tipo Tipo.
contol | Pona om) Max. Avido | Max. AC |Min. (Kgim)| Cemento | contrl | Pona.
Cimentacion Estad, |7 c-150 |wasomroniasca | asea | 50 | 26| z0mm 050 325 Normal |7 s=115| 85005
Forjado esad | Vo150 | wasomzonia | wa | 35 | S| 20mm 050 300 Normal | s=1.15| 8500
Hormigén Limpieza | estad. | ¥ c-150 | 150850

Y13

Ejecucion menso | ¥1= 125

ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE-08

| RESISTENCIA DEL TERRENO 0,50 N/mm?

NOTA: DE ACUERDO CON EL ANEJO C DEL CTE-DB-SI LOS RECUBRIMIENTOS DEFINIDOS GARANTIZAN UNA RESISTENCIA AL FUEGO
R30 PARA ELEMENTOS DE HORMIGON. LOS ELEMENTOS METALICOS SE PROTEGERAN CON PINTURA INTUMESCENTE PARA R30.

DISPOSICION DE SEPARADORES

LONGITUD DE ANCLAJE (Lb) (cm)

(1) SE DISPONDRAN. AL MENOS, TRES

O DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA Q

N EL CASO DE LAS VIGAS, Y POR TRAMO, EN EL CASO DE LOS SOPORTES,|
ACOPLADOS A LOS CERCOS O ESTRIBOS.

Elementos superficiales horizontales DIAMETRO 210|012 | 216 | 920 | 225
(losas, forjados, zapatas y losas de cimentacién, etc.)
POSICION I (Lb 1) |HA25] 21 | 25 | 33 | 48 | 75
EVPARILLADO INFERIOR | 500 NO MAYOR DE 100om B-400S
POSICION Il (Lb )| HA-25] 30 | 35 | 46 | 67 | 105
EMPARRILLADO SUPERIOR ‘ 500 NO MAYOR DE 100cm
POSICION | (Lb1) |HA-25| 26 [ a1 [ a1 [ 6o [ o4
Muros
HA-30| 26 31 a1 52 82
CADA EMPARRILLADO 5006 50cm
5500 S vaas| 26 [a1 [ 41 [s1 [ 75
SEPARACION ENTRE EMPARRILLADOS 100 -
o POSICION II (Lb I)| HA-25[ 37 | 4a | s8 | 84 [ 132
Vigas (1) 200em vazo| 37 [ 44 [s8 [ 73 Juis
Soportes (1) 1002 NO MAYOR DE 200cm Ha3s| 37 | 4a | s8 | 72 | 105

LANOS DE SEPARADORES POR VANO,

ART. 69.5.2 DE LA E.H.E.-08

UE SE ACOPLE EL SEPARADOR

- LAS LONGITUDES DE SOLAPE SE DETERMINARAN SEGUN

DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES

@<20 @>20 @<25 @25 <12 12
B-400 S 40 il 100 120 >30 >30
B-500 S 40 79 120 140 >3cm >3cm
oA
PARA G216 mm SI LA LONGITUD o S
DE ANCTAJE DISPONIBLE EN \@
PATILLA <0 71...DISPONER \
ANCLALE MECANICO O DOBLADO 2
CON MANDRILES NORMALIZADOS,
CARACTERISTICAS DEL ACERO
Tensién de limite elastico Tension de rotura Temperatura)
f, (N/mm?) f. (N/mm?) del ensayo
Elemento|  Designacion t<16 16 <t<40 40<t<63 35t<100 Charpy (°C)
PERFILES,
niAos S 275 R 275 265 255 410 20
CHAPAS DE
e S275JR 275 265 255 410 20
PERNOS B500S - - - - B

CARACTERISTICAS DEL ACERO Y GARGANTA DE SOLDADURA

TIPO DE ACERO

S-275JR

VALORES LIMITES DE LA GARGANTA DE UNA SOLDADURA EN ANGULO EN UNA UNION DE FUERZA

e @l [ 1o 4745 49]50 56|57 63| 64-70] 74 77] 78 8.4 |65 01| 2. 99 |100-106]107- 11314 - 12021127128 - 194

lea“’;ﬁ;""‘“ 30 30 35 a0 a5 50 55 60 65 70 75 8.0 85 9.0
Spesor de la

e [135-141f1a2- 155[156- 16.0170- 183)18.4 - 197f108- 212fp1.3- 226227 - 200201 - 25.425.5 - 26,8269 - 28.2)28.3 - 31.1)31.2- 339300 360
varminma | g0 50 55 55 60 60 65 65 70 70 s | 15 80 80
valrmsine | g 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 220 240

CARACTERISTICAS DEL FORJADO

FORJADO CHAPA COLABORANTE EUROCOL 60 e=1 mm

SECCION DE FORJADO MIXTO CON CHAPA COLABORANTE

CHAPA COLABORANTE €= 1 mm

TIPO DE FORJADO Canto H12 cm
PESO PROPIO (KN/m?) 2.20 kKN/m?

CARGAS MUERTAS 0.00 kN/m?’ e
'SOBRECARGA DE USO 5.00 kN/m?

MALLAZO

1012 POR NERVIO EN PLANO.

FONDO DE GRECA

IORMIGONAR CON HA 35/B/121a]

012

NOTAS EJECUCION:

1. LA INFORMACION RECOGIDA EN ESTE PLANO SE COMPLEMENTA CON LAS INDICACIONES CONTENIDAS EN EL RESTO DE
DOCUMENTOS QUE COMPONGAN EL PROYECTO (MEMORIA DESCRIPTIVA Y DE CALCULO DE ESTRUCTURA, PLIEGO DE
CCONDICIONES TECNICAS, MEDICIONES Y PRESUPUESTO),

2. TODA MODIFICACION DEBERA SER SUPERVISADA Y APROBADA POR LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA, Y SERA
RECOGIDA DOCUMENTALMENTE EN NOTA REVISION DE PLANO O EDICION DE NUEVA DOCUMENTACION GRAFICA,
ADJUNTANDOSE EN SU CASO NOTA TECNICA JUSTIFICATIVA DE LOS CALCULOS Y/O COMPROBACIONES REALIZADAS.

3. ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES SE DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA PARA SU
REVISION AQUELLOS CERTIFICADOS Y/O DOCUMENTACION JUSTIFICATIVA DE CONTROL DE CALIDAD QUE ACREDITEN EL
CUMPLIMIENTO DE LAS INDICACIONES DE PROYECTO Y/O NORMATIVA VIGENTE QUE SEA DE APLICACION EN CADA CASO.

4. TODOS LOS DATOS RELATIVOS A GEOMETRIA DEL PROYECTO DE ESTRUCTURA (COTAS, HUECOS, ETC.) SE VERIFICARAN
TOMANDO COMO BASE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA DEL PROYECTO. EN CASO DE DISCREPANCIA, LA EJECUCION DE LA
ESTRUCTURA SE REALIZARA CONFORME A LAS INSTRUCCIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.
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CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
| | MATERIALES HORMIGON ACERO
Recun N
8092 e = R o s S0 | S | ot [ | £ | e
ZONA SOMBREADA \ \ —
ZONA NUEVA Cimentacién Estad. |7 c=150 |HA20Brz0MasQa | tasQa | 50 | SR | z0mm. 050 325 | Nomal |7 s=115| 85005
SUPN-220 JUPN-220 F 2UPN-220 | 2UPN-220 | Forado ot Vo | wwsowzoma | we | 35 | 2o | mm | om | ww | — | vems |Pes] ssms
e e e T T o T e e o e e e e i et s e e e Hormigén Limpieza | estad. |7 c-v50 | mi-ssomso
o + 1 Q& o o I §"Y T 1 '?& ol ! ot ! '%S, o ot ! '%9 ‘8 ‘ Ejecucion nenso |7 1= 138 ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE-08
S ‘ o S & | * S ONEREY ‘ Q“* 8] e, \ Sy N %, § | %n% sl 7‘?‘4& % S|
3 : N ) g 2%, <0, N %, ) ‘7, « 75D, = X7 N DY 75 "]
1.60 2 2 N N *7 0+Z P R Q 7o G 2 h 2092 h L HZ | XSk ] Sl RESISTENGIA DEL TERRENO 0,50 N/mm?
2157 2| N 1Y | Py 1| ey 1) N\ e 2| N\ '
N ‘ o} ‘ ~N ‘ 2 l N ‘ (3 ‘ N ‘ a ' N l a NOTA: DE ACUERDO CON EL ANEJO C DEL CTE-DB-SI LOS RECUBRIMIENTOS DEFINIDOS GARANTIZAN UNA RESISTENCIA AL FUEGO
2UPN-180|—\ N 2UPN-220 N 2UPN-: 220 2UPN-220 R30 PARA ELEMENTOS DE HORMIGON. LOS ELEMENTOS METALICOS SE PROTEGERAN CON PINTURA INTUMESCENTE PARA R30.
o = = — — r — —— e T o R [
o 1= S —— . s 2 =
3T A 1278 Z P © rzpw 75 52, = P 0 - | P 50/7 90\ | DISPOSICION DE SEPARADORES LONGITUD DE ANCLAJE (Lb) (cm)

. Q 020, S 00, 200) | 1 AL <00 o) 0y, <00, o)) e 7590 Elementos superficiales horizontales DIAMETRO 010 | o12 | &16 | @20 [ 025
E ‘ 4,\%’7:\7’ ‘ AN 7o & ‘ /@3\% L | \*79 2 | A «OF = ‘ \ o ‘ /e\ {\'L ‘ AN ‘ 4&5*\1 AN/ ‘ ‘ (Iosas, forjados, zapatas y losas de cimentacion, etc.) I ER S AR
2l 2UPN-220 | A | | 2UPN-220 | ‘.)Q* | | 2UPN-220 || | || 2UPN-220 | A | | 2UPN-220 || EVPARILLADO INFERIOR | 500 NO MAYOR DE 100om B400S
Y L H e — N e s cmmonsremon | wovononoE oo POSICION Il (Lb 1) HA-25| 30 | 35 | 46 | 67 | 105

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — )cm
T ! — POSICION | (Lb1) |HA-25| 26 [ a1 [ a1 [ 6o [ o4
SUSTITUIR POR SEPARACION ENTRE EMPARRILLADOS 100cm B-500S il el I o
| HEB-300 CON CARTELAS ‘ ‘ POSICION I (Lb )| HA-25| 37 | 44 | 58 | 84 | 132
Vigas (1) 200em vazo| 37 [ 44 [s8 [ 73 Juis
Soportes (1) 1002 NO MAYOR DE 200cm Ha3s| 37 | 4a | s8 | 72 | 105
EN EL CASO DE LAS VIGAS, Y POR TRAMO, EN EL CASO DE L0s S0PORTES,[ [ [ - LAS LONGITUDES DE SOLAPE SE DETERMINARAN SEGUN
- ACOPLADOS A LOS CERCOS O ESTRIBOS. ART. 69.5.2 DE LA EHE 08
‘ SHS-300x10 ‘ ‘ O DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLE EL SEPARADOR
| CHAPA ‘ ‘ DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES
5.15 e=8mm 2<20 >20 0<25 525 <12 2>12
| B-400S 40 70 100 120 >30 30
B-500S 40 70 120 140 >3cm >3cm
| PARA 3216 mm S LA LONGITUD ) N
BE ANCEAJE DISPONIBLE EN
| RS oo B0,
‘ CARACTERISTICAS DEL ACERO
Tension de limite elastico Tensién de rotura Temperatura)
‘ f, (N/mm?) f. (N/mm?) del ensayo
L Elemento|  Designacién t<16 16 <t<40 40<t<63 351100 Charpy (°C)
r—— ——7 e s S2750R 275 265 255 410 20
‘ ‘ e 5275 R 275 265 255 410 20
PERNOS B500S
L: _— - — — — J CARACTERISTICAS DEL ACERO Y GARGANTA DE SOLDADURA
TIPO DE ACERO S-275JR
V VALORES LIMITES DE LA GARGANTA DE UNA SOLDADURA EN ANGULO EN UNA UNION DE FUERZA
ESCALA 1:100 [k DYSPPY PRRYY PRy P PR PSS EFSPPY PEIPSY PRRpYS RYSITN PR USSR
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Vet e
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spesorgels [ ez sofioo- 1nafumo-0oma- 10710021 2frra-zzofr2r - 2a0|oas- 25 eJpas-z0olos - zazfean-anJerz-saoloro 00
o [veormnme |50 | 50 ss | ss | 60 | eo | 85 | 65 70 | 70 | 15 | 75 80 | 80
30.92 5| omeme] o5 | 100 | w0 | 120 | 130 | 140 | 150 | 1680 | 170 180 | 190 | 200 | 220 | 240
ZONA SOMBREADA
ZONA NUEVA | | CARACTERISTICAS DEL FORJADO
- 2UPN-22 2UPN-220 2UPN-220 2UPN-220 2UPN-220
2UPN-220 2UPN-220 u 0 o rh 2UPN-220 o o T FORJADO CHAPA COLABORANTE EUROCOL 60 =1 mm SECCION DE FORJADO MIXTO CON CHAPA COLABORANTE
=" *;*ﬁ*:*%&*gy*o‘ il v d - A i
s sem
o S 55§ oS S FESCOIIRY S oS S %8 § 9 2 YOO e oo ]
ST ¥ 9 2| | Yo S %0, Y| % 1 28507 ] 2S00, 3| T S 20,2 |
1.60 § & G{::/ . \9 +§ / > s E + &l & Q‘F/ 2 \Q TE | 6@*‘/ = o PESO PROPIO (NI 220 kNIm” 1012 POR KERVIO EN PLAND
E 2 & o o | & [ Dl o ’ 2 ‘ CARGAS MUERTAS, 0.00 kNIm® BE FONDO DE GRECA.
2UPN-180 5 ‘ 5 ‘ R ‘ =) l ! ‘ N ‘ i =) ' o l -l N 'SOBRECARGA DE USO 5.00 KN/m”
20PN-220 | & 2UPN-220 X = u; L1 20PN-220° L B =
N S S e e — e — = —— % SN
Nl “ . NOTAS EJECUCION:
o OH S OH 90 20 N QO N S 1. LA INFORMACION RECOGIDA EN ESTE PLANO SE COMPLEMENTA CON LAS INDICACIONES CONTENIDAS EN EL RESTO DE
z \ ‘ /\)\ 7’“ ‘ \*7 004— ‘ /\)\57‘ ‘ \’\'7 Q\‘ ‘ 0, ‘ /\,\5’7’.1 ‘ \*7 Q‘, ‘ /\)&»"rLrL ‘ \*7 00* ‘ DOCUMENTOS QUE COMPONGAN EL PROYECTO (MEMORIA DESCRIPTIVA Y DE CALCULO DE ESTRUCTURA, PLIEGO DE
o *'\‘7* *‘\'7* &« Q*’\ « 0*'\ CCONDICIONES TECNICAS, MEDICIONES Y PRESUPUESTO),
L 2UPN-220 | | 2UPN-220 | | | 2UPN-220 | | AD | | 2UPN-220 | AD | |
E* - P P P —_—  __— R % N SIZ - — 41'— — —  — —_ — — 2. TODA MODIFICACION DEBERA SER SUPERVISADA Y APROBADA POR LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA, Y SERA
RECQGIPA DOCUMENTALMENTE EN N‘OTA REVISION DE PLANO O ED\C\QN DE NUEVA DOCUMENTACION GRAFICA,
2UPN-180 HEB-220 IPE-140 IPE-140 IPE-140 IPE-140 IPE-140 4‘—/ ADJUNTANDOSE EN SU CASO NOTA TECNICA JUSTIFICATIVA DE LOS CALCULOS Y/O COMPROBACIONES REALIZADAS.
L SUSTITUIR POR 3. ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES SE DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA PARA SU
| REVISION AQUELLOS CERTIFICADOS Y/O DOCUMENTACION JUSTIFICATIVA DE CONTROL DE CALIDAD QUE ACREDITEN EL
‘ HEB-300 CON CARTELAS CUMPLIMIENTO DE LAS INDICACIONES DE PROYECTO Y/O NORMATIVA VIGENTE QUE SEA DE APLICACION EN CADA CASO.
| | 4. TODOS LOS DATOS RELATIVOS A GEOMETRIA DEL PROYECTO DE ESTRUCTURA (COTAS, HUECOS, ETC.) SE VERIFICARAN
TOMANDO COMO BASE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA DEL PROYECTO. EN CASO DE DISCREPANCIA, LA EJECUCION DE LA
‘ ‘ ‘ ESTRUCTURA SE REALIZARA CONFORME A LAS INSTRUCCIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.
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CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
‘ ‘ MATERIALES HORMIGON ACERO
9.78 Nivel | coet. Recubr: Tamaro | Rel Cemento [ Ty nivel | coet.
‘ ‘ Elemento conca| pons | T s e o | s AC [ (im| Camento | convor | pand. | ™
ZONA SOMBREADA Cimentacion Estad, |7 c-150 |wasomroniasca | asea | 50 | 26| z0mm 050 a5 | Nomal |7 s=115| B500s
‘ 2UPN-220 ZONA NUEVA Forjado Estad. |V =150 | Ha30Br20NMIa wa | 35 (g;":m’) 20mm. 050 300 Nomal | ¥ s=115| B:500S
o i T — = 2UPN-220 Hormigén Limpieza | ested. | ¥ c-150 | 150820
I
§ S 7s, 'S/& § Ejecucion ntenso | ¥ = 12 ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE-08
> il %,50, 9 ‘
2| h oz
o pd \ o | RESISTENCIA DEL TERRENO 0,50 N/mm?
) o 2
2 ‘ X
o ‘ N 1 60 NOTA: DE ACUERDO CON EL ANEJO C DEL CTE-DB-SI LOS RECUBRIMIENTOS DEFINIDOS GARANTIZAN UNA RESISTENCIA AL FUEGO
2UPN-220 R30 PARA ELEMENTOS DE HORMIGON. LOS ELEMENTOS METALICOS SE PROTEGERAN CON PINTURA INTUMESCENTE PARA R30.
\ %s. & | 5 2UPN-180 DISPOSICION DE SEPARADORES LONGITUD DE ANCLAJE (Lb) (cm)
0 % v 0p, 1 Elementos superficiales horzontales :
‘ 4| ‘ AN 2 *»\’L \ A ‘ T = (losas, forjados, zapatas y losas de cimentacién, etc.) DAMETRO oo o1 1020 102
| 2UPN-220 || | N |1 2UPN-220 i EVPARILLADO INFERIOR | 500 NO MAYOR DE 100om Bagns [LOSICONI (oD [Ra2s| 21 | 25 ] 33 | 48 | 75
~ —  __ _—_ 1 - N T T t zZ POSICION Il (Lb )| HA-25| 30 | 35 | 46 | 67 | 105
| | — 7 g EVPARRILLADOSUPERIOR | 500 NO MAYOR DE 100om
f T 2UPN-220 5 — POSICION | (Lb1) |HA-25| 26 [ a1 [ a1 [ 6o [ o4
\f — N s Ha-3o| 26 [ a1 |41 | 52 [ 82
‘ ‘ L HEB-220, ‘\E7 S = SN CADA EMPARRILLADO 500 6 50cm "A3s| 26 | a1 | a1 |51 | 75
SUSTITUIR|POR R B-500S -
‘ ‘ HER-300 CON GARTELAS HEB-220, 2UPN-180 SEPARACION ENTRE EMPARRILLADOS| 100cm roscon T mazs] 5 o T o [
B SUSTITUIR POR Vigas (1) 200cm vazo| 37 [ 44 [s8 [ 73 Juis
HEB-300 CON CARTELAS Soportes (1) 1002 NO MAYOR DE 200cm HA-35| 37 | 44 | 58 [ 72 [ 108
‘ ‘ (1) SE DISPONDRAN, AL MENOS, TRES PLANOS DE SEPARADORES POR VANO,
EN EL CASO DE LAS VIGAS, Y POR TRAMO, EN EL CASO DE L0s S0PORTES,[ [ [ - LAS LONGITUDES DE SOLAPE SE DETERMINARAN SEGUN
ACOPLADOS A LOS CERCOS O ESTRIBOS. ART. 69.5.2 DE LA EHE 08
‘ ‘ N— SHS-300x10 N SHS-300x10 O DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLE EL SEPARADOR
4.15 DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES
| | 476 [\ CHAPA 4.00 3.90 \_ CHAPA 3.90
e=8mm e=8mm 2<20 >20 0<25 2>25 o<12 2>12
B-400S 40 70 100 120 >30 30
B-500S 40 70 120 140 >3cm >3cm
‘ PARA 216 mm S1 LA LONGITUD F 5 S
DE ANCLAJE DISPONIBLE EN
‘ AANCLAJE MECANICO O DOBLADO 2
CONMANDRILES NORMALIZADOS
‘ CARACTERISTICAS DEL ACERO
‘ Tension de limite elastico Tensién de rotura Temperatura)
I f, (N/mm2) fu (N/mm?) del ensayo
ZAPATA Elemento|  Designacién t<16 16 <t<40 40<t<63 351100 Charpy (°C)
’7780)(780)(1 50 e s S2750R 275 265 255 410 20
o o e S275R 275 265 255 410 20
’7 —‘ ‘ PERNOS B500S
| | CARACTERISTICAS DEL ACERO Y GARGANTA DE SOLDADURA
L: - - :J TIPO DE ACERO S-275JR
VI STA 1 VALORES LIMITES DE LA GARGANTA DE UNA SOLDADURA EN ANGULO EN UNA UNION DE FUERZA
ESCALA 1:100 [k DYSPPY PRRYY PRy P PR PSS EFSPPY PEIPSY PRRpYS RYSITN PR USSR
’ _|Va‘°;,gj"m s0 | 30 | 30 | a0 | so | a0 | a0 | ss | as | 40 | a0 40 45 | as
Ll‘“’“’m"“‘“ 30 30 35 a0 a5 50 55 60 65 70 75 80 85 90
spesor o |12 a2 195|150 109]170- 13104 19710821 2fer - z20lge7 - 2acfeat - aafess- zaefeas-z02|zas-m1dfor - ms]oao-a00)
o [veormnme |50 | 50 ss | ss | 60 | eo | 85 | 65 w0 | 70 | 75 | s 80 | 80
078 , H = 100 1o | 120 130 | 140 | 150 | 160 | 170 180 | 190 | 200 | 220 | 240
‘ ‘ ZONA SOMBREADA CARACTERISTICAS DEL FORJADO
2UPN-220 2UPN-220 2UPN-2 2UPN-220 2UPN-22 ZONA NUEVA
-220 2UPN-220 FORJADO CHAPA COLABORANTE EUROCOL 60 e=1 mm SECCION DE FORJADO MIXTO CON CHAPA COLABORANTE
= 2UP|
B [ 7 ——— —_— N-220 2UPN-220 2UPN-220
c> ot % ol st S — T o — waiazo
N ) - 7.8 S — R — 8 1o
3 B N SR I\ S < Tzupraz0 I
Y (=]
0| & Q*/ z \é> + E & Q‘F\/ iy E NI ‘ Z ‘ X I ‘ Q QQ* Q Q PESO PROPIO (NI 220 kNIm” 1012 POR KERVIO EN PLAND
2| ‘ \ o ‘ 5 N E S| 5 \ (A v / o e z ‘ 63/ N ' 2 o ‘ CARGAS MUERTAS 0.00 kNJ? D FONDO D GRECA
N a & ‘ =) ‘ z ‘ > N z 76‘0 \S\j\ [FRESR / PR P \ Z| 1.60 'SOBRECARGA DE USO 5.00 kN/m?
3 2UPN-220 N 3 S % +,9%0 2 i & RN
B e e EC SERCEI & 20PN:220 & 2 E AN 2UPN-180
b S /”S? S = ; i e — ARo— 2UPN-220 2UPN-220 NOTAS EJECUCION:
§ <0 7678, — — — = e = 1. LAINFORMACION RECOGIDA EN ESTE PLANO SE COMPLEMENTA CON LAS INDICACIONES CONTENIDAS EN EL RESTO DE
& ‘ ‘ 4)\5 AL ‘ \ z ‘ /5:7‘0 ‘ ‘ ‘ é00 \)\9’1@ P oF j% * DOCUMENTOS QUE COMPONGAN EL PROYECTO (MEMORIA DESCRIPTIVA Y DE CALCULO DE ESTRUCTURA, PLIEGO DE
N @‘3\ AL l A A \3\5 ,'],Q ! CCONDICIONES TECNICAS, MEDICIONES Y PRESUPUESTO),
| 2UPN-220 |, | | G || 2UPN-220 oOF R LN s~ y sy z )
I — == — = — == _— = - 2UPN-22 047 900 A 60‘4«'\ = =) 2. TODA MODIFICACION DEBERA SER SUPERVISADA Y APROBADA POR LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA, Y SERA
—  — = s e G 2UPN-220| ; { 2UPN-1 A X RECOGIDA DOCUMENTALMENTE EN NOTA REVISION DE PLANO O EDICION DE NUEVA DOCUMENTACION GRAFICA,
\ |F£E-1 40 / IPE-140 IPE-140 R —_— e e — UPN-220 | |~ 2UPN-180 ADJUNTANDOSE EN SU CASO NOTA TECNICA JUSTIFICATIVA DE LOS CALCULOS Y/O COMPROBACIONES REALIZADAS.
HEB-220, IPE-140 IPE-14Q IPE-140 3. ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES SE DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA PARA SU
‘ ‘ SUSTITUIR POR P REVISION AQUELLOS CERTIFICADOS Y/O DOCUMENTACION JUSTIFICATIVA DE CONTROL DE CALIDAD QUE ACREDITEN EL
| HEB-220, ;r‘l CUMPLIMIENTO DE LAS INDICACIONES DE PROYECTO Y/O NORMATIVA VIGENTE QUE SEA DE APLICACION EN CADA CASO.
‘ ‘ HEB-300 GON CARTELAS SUSTITUIR POR ‘ | ‘ L 4. TODOS LOS DATOS RELATIVOS A GEOMETRIA DEL PROYECTO DE ESTRUCTURA (COTAS, HUECOS, ETC.) SE VERIFICARAN
‘ HEB-300 CON CARTELAS SHS-300x10 TOMANDO COMO BASE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA DEL PROYECTO. EN CASO DE DISCREPANCIA, LA EJECUCION DE LA
‘ ‘ ‘ | ‘ ESTRUCTURA SE REALIZARA CONFORME A LAS INSTRUCCIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.
\ \ 4.15 | l |
4, RN N RN ’
476 CHAPA_/ 00 3.90 CHAPA /| | [\ CHAPA  3.90 . 1?::‘:541:5;::5352525
| | e=8 mm ‘ e=8 mm ‘ Il e=8 mm
\ \ \ || = =3
SHS-300x10 —] |
| SHS-300x10 /i | | | PNANZNZS
NSNS
N ‘ i - =
| \ | \ ZAPATA
F780x780x1 50
- 1 - \ L
z
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CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
MATERIALES HORMIGON ACERO
Recuor .
nivel | coet. Tamato | Relacion | Cemento | Tipo | nwvel | coet
Elemento lconol | Pond. Tieo (em) Max. Arido | Max. AlC |Min. (Kg/m®)| cemento | control | Pond. Tieo
CHAPA Cimentacion Estad, |7 c-150 |wasomroniasca | asea | 50 | 26| z0mm 050 a5 | Nomal |7 s=115| B500s
2UPN-180 120%940x15 mm Forjado esad [ Vo150 | wasomeona | wa | as | @] owm | s 0 | voma [ s-115] ms00s
o o1 Hormigon Limpieza | siad. | c-150 | ni-ssoim0
S ] 2UPN- 189 -
ZI ZI ‘ © Ejecucion Intenso | ¥ t= 150 ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE-08
X
g g 2UPN-220 2
K bl @
3 2UPN-180 = o N S 2 ‘ ‘ | RESISTENCIA DEL TERRENO 0,50 N/mm?
== = 3 z 3 UPN,
- N -18
2UPN-220 }7 JE 4‘{ 2UPN-180 % ‘ i Q 0 ‘ ‘ NOTA: DE ACUERDO CON EL ANEJO C DEL CTE-DB-SI LOS RECUBRIMIENTOS DEFINIDOS GARANTIZAN UNA RESISTENCIA AL FUEGO
HEB-220, ‘ ‘ N E i‘i’ S R30 PARA ELEMENTOS DE HORMIGON. LOS ELEMENTOS METALICOS SE PROTEGERAN CON PINTURA INTUMESCENTE PARA R30.
i
SUSTITUIR POR “ | — 3 Z|| @ ‘ =
HEB-300 CON CARTELAS ‘ H | ‘ ZONA SOMBREADA 5 = ‘ 2UPN_180 DISPOSICION DE SEPARADORES LONGITUD DE ANCLAJE (Lb) (cm)
REFUERZO DE 2UPN-180 S— 2UPN-180 o o Elementos superficiales horizontales DIAMETRO 210 | 212 | 216 | 920 | @25
H | ] ‘ ‘ ] ‘ (losas, forjados, zapatas y losas de cimentacion, etc.)
‘ ‘ — 3 ‘ EMPARRILLADO INFERIOR ‘ 508 NO MAYOR DE 100cm Bagns [LOSICONI (oD [Ra2s| 21 | 25 ] 33 | 48 | 75
H | — E g POSICION Il (Lb )| HA-25| 30 | 35 | 46 | 67 | 105
5 ‘ EMPARRILLADO SUPERIOR ‘ 500 NO MAYOR DE 100cm S
‘ H | ‘ 2UPN-180 + CHAPA — 2UPN—180 o POSICION I (Lb 1) |HA-25| 26 | 31 | 41 [ 60 | 94
HA-30| 26 31 a1 52 82
120x940x15 mm | hes-180 —]
CHAPA H | EXISTENTE - HA-35| 26 | 31 | 41 | 51 [ 75
— SEPARACION ENTRE EMPARRILLADOS 100cm B-500 S
e=8mm H | HEB+180, / ‘ ‘ e POSICION II (Lb )| HA-25| 37 | 44 | 58 | 84 |132
igas 100cm
| | SUSTITUIR POR p— — vazo| 37 [ 44 [s8 [ 73 Juis
om HA-35| 37 | 44 | s8 | 72 | 105
A1 | weez | | ] =1z
~ . EN EL CASO DE LAS VIGAS, Y POR TRAMO, EN EL CASO DE LOS SOPORTES, | | - LAS LONGITUDES DE SOLAPE SE DETERMINARAN SEGUN
SHS-300x10 ‘ H | SHS-300x10 ACOPLADOS A LOS CERCOS O ESTRIBOS. ART. 69.5.2 DE LA EH.E.08
| | | 3 DIAMETRO DE LA ARVADURA A LA QUE SE ACOPLE EL SEPARADOR
H | HEB-180—
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES
‘ H | ‘ @<20 >20 <25 225 <12 2>12
H | ‘ ‘ ‘ B-400' S 40 70 100 120 >30 >30
‘ I [ ‘ | B-500S 40 70 120 140 >3cm >3cm
| p
T | \ — = ‘ e s 2 S
PATILLA <0 71...DISPONER \( Z
AANCLAJE MECANICO O DOBLADO 2
‘ ‘ ‘ ‘ CON MANDRILES NORMALIZADOS,
| - — 4 | CARACTERISTICAS DEL ACERO
Tension de limite elastico Tension de rotura Temperatural
f, (N/mm?) fu (Nfmm?) del ensayo
VISTA 2 Elemento|  Designacién t<16 16 <t<40 40<t<63 351100 Charpy (°C)
e s S2750R 275 265 255 410 20
ESCALA 1:100 e 5275 R 275 265 255 410 20
PERNOS B500S
CARACTERISTICAS DEL ACERO Y GARGANTA DE SOLDADURA
igmﬁ ESEASEEADA TIPO DE ACERO S-275JR
2UPN-220 VALORES LIMITES DE LA GARGANTA DE UNA SOLDADURA EN ANGULO EN UNA UNION DE FUERZA
IR SN
Espesordela {40 42| a3-49]50-56[57-63]6a-70[71- 77|76 8.4 |85-01]02- 09 |100-106f107- 113114 120f121- 127]128- 134
2UPN-220J x~2UPN-220 .|Va‘°,',x,’"‘”° 30 30 30 30 30 30 30 35 35 40 | a0 40 a5 | 4s
Ll““’;”m"‘"‘“ 30 30 35 a0 a5 50 55 60 65 70 75 80 85 90
spesor @2 135 14f1a.2- 155156 - 169170 183|164 - 10.7f10.8 - 21.2021.3- 226027 - 28.0[2a.1 - 254255 - 26.8[e6.9 - 282283 - 31.1f31.2- 339]800- 360
2UPN-220— CHAPA Valormnme | 5.0 50 55 55 60 60 65 65 7.0 7.0 75 75 80 80
oE- o 120x940x15 mm vormiimo |95 100 | 10 | 120 | 130 | w0 | 10 |10 | 170 | 180 | 190 | 200 | 220 | 200
N
g N 2UPN.1 80
z E ® CARACTERISTICAS DEL FORJADO
o s
=} 2UPN-220 z @®
8 2UPN-180 Ny % ; IS} 2 ‘ ‘ FORJADO CHAPA COLABORANTE EUROCOL 60 e=1 mm SECCION DE FORJADO MIXTO CON CHAPA COLABORANTE
2UPN-p20 A———— = J Zl| 3 UPN-1g0 2UPN-180 + CHAPA
HEB-220 & — — — geN-180 2 2| 3 120x940x15 mm | o
~eY o b o CHAPA COLABORANTE e= 1 mm
SUSTITUIR POR | H | | 2IPE-100 — 5 nZ'- ‘ ® EXISTENTE ‘ TIPO DE FORIADO POk o2
~ ~ ! 2Up, PESO PROPIO (kNIm?) 2.20 KNIm* 1612 POR NERVIO EN PLANO
HEB-300 CON CARTELAS ‘ H | | +UPN-100 2IPE-100 — 2 20p, E ‘ S N-180 CARGAS MUERTAS 0.00 kNim® DF FONDO DE GRECA
N- 180 S ‘ ‘ o ‘ 'SOBRECARGA DE USO 5.00 kNim*
‘ H | ‘ ZONA SOMBREADA +UPN-100 2IPE-100 — iy :
H | REFUERZO DE 2UPN-180 — 21l hes100 |
2 -
— NOTAS EJECUCION:
‘ H | ‘ 2IPE-100 2UF’N—180 1. LA INFORMACION RECOGIDA EN ESTE PLANO SE COMPLEMENTA CON LAS INDICACIONES CONTENIDAS EN EL RESTO DE
‘ — ‘ DOCUMENTOS QUE COMPONGAN EL PROYECTO (MEMORIA DESCRIPTIVA Y DE CALCULO DE ESTRUCTURA, PLIEGO DE
CHAPA H | ‘ HEB-180 CONDICIONES TECNICAS, MEDICIONES Y PRESUPUESTO),
—
e=8mm H | HEB4}180, ‘ 2. TODA MODIFICACION DEBERA SER SUPERVISADA Y APROBADA POR LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA, Y SERA
SUS |TU IR POR RECOGIDA DOCUMENTALMENTE EN NOTA REVISION DE PLANO O EDICION DE NUEVA DOCUMENTACION GRAFICA,
‘ H | ‘ HEB 220 ‘ ‘ ADJUNTANDOSE EN SU CASO NOTA TECNICA JUSTIFICATIVA DE LOS CALCULOS Y/O COMPROBACIONES REALIZADAS.
/ T ‘ 3. ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES SE DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA PARA SU
SHS-300x10 ‘ H | ‘ SHS-300x10 ‘ ‘ REVISION AQUELLOS CERTIFICADOS Y/O DOCUMENTACION JUSTIFICATIVA DE CONTROL DE CALIDAD QUE ACREDITEN EL
‘ ‘ CUMPLIMIENTO DE LAS INDICACIONES DE PROYECTO Y/O NORMATIVA VIGENTE QUE SEA DE APLICACION EN CADA CASO.
‘ H | ‘ ‘ ‘ 4. TODOS LOS DATOS RELATIVOS A GEOMETRIA DEL PROYECTO DE ESTRUCTURA (COTAS, HUECOS, ETC.) SE VERIFICARAN
‘ ‘ TOMANDO COMO BASE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA DEL PROYECTO. EN CASO DE DISCREPANCIA, LA EJECUCION DE LA
‘ H | ‘ ESTRUCTURA SE REALIZARA CONFORME A LAS INSTRUCCIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.
u | ‘ T
1 L 0 !
7
iA DE ESTADO DE . MOVILIDAD Y AGENDA URBANA CONCESIONARIA: CONSULTOR: EL I.C.C.P. DIRECTOR DEL PROYECTO: | EL I.C.C.P. AUTOR DEL PROYECTO: ESCALA H: A3 Al TITULO: CLAVE: N° DE PLANO: DESIGNACION DEL PLANO: FECHA:
41 vl Ersem V: REPOSICION DE VIARIO EN CHAPELA (T.M. DE REDONDELA). 05.02.05 ESTRUCTURAS
b1 g? SRR Ao Lo SECRETIRR CENERA PENFRIESTROCTURS prmaserty 0“0 GRAFICA AUTOPISTA AP-9. 19-PO-4920 |N°DE PAGINA: PASARELA 5.6 CHAPELA "g’gzg
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CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
MATERIALES HORMIGON ACERO
I v e i o o | v | e | ron | ot | | o
Cimentacion Estad, |7 c-150 |wasomroniasca | asea | 50 | 26| z0mm 050 a5 | Nomal |7 s=115| 85005
Forjado esaa. |Veziso | wasomeoma | wa | as | @ | aomm | oso 0 | Nomal |7 =115 800
Hormigén Limpieza | esiad. | =150 | 150850
Ejecucion ntenso | ¥ 1= 130 ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE-08

‘ ‘ | RESISTENCIA DEL TERRENO 0,50 N/mm?

NOTA: DE ACUERDO CON EL ANEJO C DEL CTE-DB-SI LOS RECUBRIMIENTOS DEFINIDOS GARANTIZAN UNA RESISTENCIA AL FUEGO
R30 PARA ELEMENTOS DE HORMIGON. LOS ELEMENTOS METALICOS SE PROTEGERAN CON PINTURA INTUMESCENTE PARA R30.

2UPN-180 + CHAPA

120x940x15 mm

EXISTENTE DISPOSICION DE SEPARADORES LONGITUD DE ANCLAJE (Lb) (cm)
Elementos superficiales horizontales DIAMETRO 210|012 | 216 | 920 | 225
(losas, forjados, zapatas y losas de cimentacién, etc.)
POSICION I (Lb 1) |HA25] 21 | 25 | 33 | 48 | 75
EVPARILLADO INFERIOR | 500 NO MAYOR DE 100om B-400S
POSICION Il (Lb )| HA-25] 30 | 35 | 46 | 67 | 105
EMPARRILLADO SUPERIOR ‘ 500 NO MAYOR DE 100cm
POSICION | (Lb1) |HA-25| 26 [ a1 [ a1 [ 6o [ o4
Muros
HA-30| 26 31 a1 52 82
CADA EMPARRILLADO 5006 50cm
55005 vaas| 26 [a1 [ 41 [s1 [ 75
180 / SEPARACION ENTRE EMPARRILLADOS 100cm rosconT ezl [ o [or (=2
ITUIR POR Vigas (1) 200em vazo| 37 [ 44 [s8 [ 73 Juis
220 ‘ Soportes (1) 1002 NO MAYOR DE 200cm Ha3s| 37 | 4a | s8 | 72 | 105
r‘ ‘ (1) SE DISPONDRAN, AL MENOS, TRES PLANOS DE SEPARADORES POR VANO,
EN EL CASO DE LAS VIGAS, Y POR TRAMO, EN EL CASO DE L0s S0PORTES,[ [ [ - LAS LONGITUDES DE SOLAPE SE DETERMINARAN SEGUN
ACOPLADOS A LOS CERCOS O ESTRIBOS.
‘ | ‘ 3 DIAMETRO DE LA ARVADURA A LA QUE SE ACOPLE EL SEPARADOR ART.69.52 DELAEHE-08
HEB-180— = =
‘ ‘ ‘ DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES
ON 2<20 >20 0<25 2>25 o<12 2>12
‘ ‘ REFUERZO DE 2UPN-180 B-400S 40 70 100 120 >30 30
B-500S 40 70 120 140 >3cm >3cm
L ‘ NoTA > S
PARA G516 mm s LA
I r 1 D ANCEAI DISPORBLE EN \@ I
PATILLA < 0 15, OISPONER \
AANCLAJE MECANICO O DOBLADO 2
‘ ‘ ‘ ‘ CON MANDRILES NORMALIZADOS
| E— =4 | CARACTERISTICAS DEL ACERO
Tension de limite elastico Tension de rotura Temperatural
f, (N/mm?) fu (Nfmm?) del ensayo
VI ST 2 Elemento|  Designacién t<16 16 <t<40 40<ts63 351100 Charpy (°C)
A PERFILES
ESCALA 1:100 R e | . w 5
ANCLAE
PERNOS B500S
CARACTERISTICAS DEL ACERO Y GARGANTA DE SOLDADURA
TIPO DE ACERO S-275JR
VALORES LIMITES DE LA GARGANTA DE UNA SOLDADURA EN ANGULO EN UNA UNION DE FUERZA
[k DYSPPY PRRYY PRy P PR PSS EFSPPY PEIPSY PRRpYS RYSITN PR USSR
_|Va‘°;,gj"m s0 | 30 | 30 | a0 | so | a0 | a0 | ss | as | 40 | a0 40 45 | as
Ll‘“’“’m"“‘“ 30 30 35 a0 a5 50 55 60 65 70 75 80 85 90
Spesordela
spesordeld |35 14.1)14.2- 155156 - 16917.0- 183184 - 197198 21.2fp13- 226027 - 20.0]2.1 - 25.4fe5 5 - 268269 - 28.2fe0.3 - 314512 - 330f300- 360
vaermame g0 | 50 ss | ss | 60 | eo | 85 | 65 w0 | 70 | 75 | s 80 | 80
viermadine |95 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 180 | 190 | 200 | 220 | 240
CARACTERISTICAS DEL FORJADO
FORJADO CHAPA COLABORANTE EUROCOL 60 e=1 mm SECCION DE FORJADO MIXTO CON CHAPA COLABORANTE
‘ ‘ waiazo
2UPN-180 + CHAPA TIPO DE FORIADO CHAPA COLABORANTE =1 mm o2
1 20X94OX15 mm ‘ PESO PROPIO (kN/m?) 2.20 kN/m? 1012 POR NERVIO EN PLANO
EXISTENTE CARGAS MUERTAS 0.00 kNJ? D FONDO D GRECA
2UPN-180 + CHAPA SOBRECARGA DE USO 500 kNird [FORMGoNA CoN i B ]
120x940x15 mm
EXISTENTE
NOTAS EJECUCION:
1. LA INFORMACION RECOGIDA EN ESTE PLANO SE COMPLEMENTA CON LAS INDICACIONES CONTENIDAS EN EL RESTO DE
DOCUMENTOS QUE COMPONGAN EL PROYECTO (MEMORIA DESCRIPTIVA Y DE CALCULO DE ESTRUCTURA, PLIEGO DE
CONDICIONES TECNICAS, MEDICIONES Y PRESUPUESTO),
2. TODA MODIFICACION DEBERA SER SUPERVISADA Y APROBADA POR LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA, Y SERA
RECOGIDA DOCUMENTALMENTE EN NOTA REVISION DE PLANO O EDICION DE NUEVA DOCUMENTACION GRAFICA,
ADJUNTANDOSE EN SU CASO NOTA TECNICA JUSTIFICATIVA DE LOS CALCULOS Y/O COMPROBACIONES REALIZADAS.
2IPE-100 3. ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES SE DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA PARA SU
REVISION AQUELLOS CERTIFICADOS Y/O DOCUMENTACION JUSTIFICATIVA DE CONTROL DE CALIDAD QUE ACREDITEN EL
T220 CUMPLIMIENTO DE LAS INDICACIONES DE PROYECTO Y/O NORMATIVA VIGENTE QUE SEA DE APLICACION EN CADA CASO.
4. TODOS LOS DATOS RELATIVOS A GEOMETRIA DEL PROYECTO DE ESTRUCTURA (COTAS, HUECOS, ETC.) SE VERIFICARAN
| TOMANDO COMO BASE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA DEL PROYECTO. EN CASO DE DISCREPANCIA, LA EJECUCION DE LA
2|PE 1 00 ESTRUCTURA SE REALIZARA CONFORME A LAS INSTRUCCIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.

+UPN-100

ZONA SOMBREADA
REFUERZO DE 2UPN-180

SECCIONB-B
ESCALA 1:100
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CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
MATERIALES HORMIGON ACERO
Elemento Nivel Coef. Tipo [Recubri- Tamano Relacion | Cemento Tipo Nivel Coef. Tipo
contol | pona. o wax Ardo | wax. A [vin. (cgim)] cemento | conol | pona
ZONA SOMBREADA p—— ne - - e
imentacion Esiad. | 150 |AS0mRONasQa | fasca | 50 omm. | oso w25 | Noma [75-115] mso0s
ZONA NUEVA (69em)
2UPN-220 Forjado esaa. |Veziso | wasomeoma | wa | as | @ | aomm | oso 0 | Nomal |7 =115 800
1 Hormigén Limpieza | Estad. |¥ c=150 | HL-1508/30
/ N\ Ejecucion ntenso [ = 25 ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE-08
2UPN-220 2UPN-220 150
| | | RESISTENCIA DEL TERRENO 0,50 N/mm?
2UPN'220“ |- 2UPN-220 CHAPA NOTA: DE ACUERDO CON EL ANEJO C DEL CTE-DB-SI LOS RE?UERIM\ENTDS DEFIN\POS GARANTIZAN UNA RESISTENCIA AL FUEGO
\_ 120X940X1 5 mm ‘ ‘ R30 PARA ELEMENTOS DE HORMIGON. LOS ELEMENTOS METALICOS SE PROTEGERAN CON PINTURA INTUMESCENTE PARA R30.
ofT] o -
] © = 2UPN‘7BO 2UPN-180 + CHAP ‘ DISPOSICION DE SEPARADORES LONGITUD DE ANCLAJE (Lb) (cm)
: ;
z Z ] Elementos superficiales horizontales DIAMETRO 210|012 | 216 | 920 | 225
o ‘ o ‘ 2UPN-220 < =) 120x940x15 mm (losas, forjados, zapatas y losas de cimentacion, etc.)
X 2UPN-180 3 2|l 2 EXISTENTE | | EVPARILLADO INFERIOR | 500 NO MAYOR DE 100om agos |POSICIONI Wb [Ha2s] 21 [ 25 | 33 | 48 | 75
—_—  — o ' (=] 2U POSICION 11 (Lb )| HA-25]| 30 | 35 | 46 | 67 | 105
2UPN-220 =) 4 ‘ =) PN- 180 EMPARRILLADO SUPERIOR ‘ 508 NO MAYOR DE 100cm
— 2UPN—130 % < ‘ P POSICION | (Lb 1) |HA-25] 26 | 31 [ 41 [ 60 | o4
HEB-220 T T z it
i) o HA-30| 26 31 a1 52 82
HEBZN, o e I | _ & | 5 T W N
— ST T—= ¥
HEB-300 CON CARTELAS ‘ H | ‘ ZONA SOMBREADA — ‘ co ‘ SEPARACION ENTRE EMPARRILLADOS 100cm POSICION 11 (Lb IN| HA-25| 37 [ 44 [ s8 | 84 [132
H | REFUERZO DE 2UPN-180 — £UF’N-180 ; | | Vigas (1) 100cm ol 5 T oo 75 s
y B - ’ — a Soportes (1) 1002 NO MAYOR DE 200cm HA-35| 37 44 58 72 | 105
sris-300x10 | | [} sris-so0xto - 5 S CPoRER, A WENGS, TRES PGS o SERACGRES R vAYG |
—_ EN EL CASO DE LAS VIGAS, Y POR TRAMO, EN EL CASO DE LOS SOPORTES, | - LAS LONGITUDES DE SOLAPE SE DETERMINARAN SEGUN
| | | ] ACOPLADOS ALOS CERCOS O ESTRIBOS AT 5952 OE LA E 06
CHAPA | HEB-180 — 3 DIAMETRO DE LA ARVADURA A LA QUE SE ACOPLE EL SEPARADOR
e=8 mm HEB-18( - .
| I ‘ N_Soorl DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES
I | | ‘ HEB—221‘ 2<20 0>20 o<25 @525 o<12 2>12
‘ H | ‘ B-400 S 40 70 100 120 >30 >30
‘ ‘ SHS-300x10 ‘ HEB-180— ‘ ‘ B-500 S 40 70 120 140 >3cm >3cm
H | B e . S
BE ANCEAJE DISPONIBLE EN
U Ll | | | ety e a8
T T AANCLAJE MECANICO O DOBLADO 2
H | CON MANDRILES NORMALIZADOS
‘ H | ‘ CARACTERISTICAS DEL ACERO
ZAPATA
| | ZAPATA | | Tension de limite elastico Tensién de rotura
120x120x50 Temperatura
780x780x150 f, (N/mm?2) f. (N/mm?) del ensayo
| H | | Elemento|  Designacion t<16 16<t<40 40<t<63 35t<100 Charpy (°C)
e s S2750R 275 265 255 410 20
e S275R 275 265 255 410 20
PERNOS B500S
CARACTERISTICAS DEL ACERO Y GARGANTA DE SOLDADURA
VISTA 3 PG OE AGERO SoR
ESCALA 1:100 VALORES LIMITES DE LA GARGANTA DE UNA SOLDADURA EN ANGULO EN UNA UNION DE FUERZA
ol | o s a9] 0. 56| 57- 63| 64~ 70] 71 77| 76- 04 | 85- 91] 92- 95 100~ 10007 - 115|1ra-szefizr - 1270 194
s[emar] so [ so s [so [ wo [wo [0 [as [es [ a0 [a0 | a0 | as [ e
Ll‘“’“’;”m"‘“‘“ 30 30 35 a0 a5 50 55 60 65 70 75 80 85 90
spesariela |1 L an 15sfimo- 9]i70- 10104 197|195 - 21.2ons-220|par-2acfeat -2 afess -20afpas - za2]ens- a1 orz-saofa0- 260
vaormsno | 5o | 50 | ss | 55 | 6o | 0 | 65 | es 70 | 70 | 75 | 15 | 8o | 80
‘ ‘ vaarmao | g5 100 1o | 120 130 | 140 | 150 | 160 | 170 180 | 190 | 200 | 220 | 240
CHAPA
2UPN-220 2UPN-180 120x940x15 mm ‘ ‘ CARACTERISTICAS DEL FORJADO
3 a[' 2UPN.1g FORJADO CHAPA COLABORANTE EUROCOL 60 e=1 mm SECCION DE FORJADO MIXTO CON CHAPA COLABORANTE
= | e | = 0 2UPN-180 + CHAP, |
g g e 120x940x15 mm sz
o o ) [=} 08 citsem
> R S D (CHAPA COLABORANTE e= 1 mm
all 2uPN-180 3 Z|| 2 = Eleﬁ;T:ENTE | | 0 0E FORIADO oLseoRANTE on
D z @ 'N- PESO PROPIO (KN/m? 2.20 KNIm*
2UPN-220 2UPN-220 2UPN_1 g iy 180 ‘ S0 PROPD TV 2200 souron 0By
‘7 - 7‘ 2 E 'SOBRECARGA DE USO 5.00 kN/m?*
(RGO SO TSR]
‘ ‘ 2IPE-100 E— ‘ ‘ = |
D
+ R —
| | UPN-100 2IPE-100 — 2UF’N-180 ; ‘ NOTAS EJECUCION:
S — 1. LAINFORMACION RECOGIDA EN ESTE PLANO SE COMPLEMENTA CON LAS INDICACIONES CONTENIDAS EN EL RESTO DE
ZONA SOMBREADA +UPN-100 2IPE-100 — % HEB-1 00‘ DOCUMENTOS QUE COMPONGAN EL PROYECTO (MEMORIA DESCRIPTIVA Y DE CALCULO DE ESTRUCTURA, PLIEGO DE
| | REFUERZO DE 2UPN-180 JIPE-100 e CONDICIONES TECNICAS, MEDICIONES Y PRESUPUESTO),
‘ ‘ ‘ — S ‘ 2. TODA MODIFICACION DEBERA SER SUPERVISADA Y APROBADA POR LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA, Y SERA
HEB-180 RECOGIDA DOCUMENTALMENTE EN NOTA REVISION DE PLANO O EDICION DE NUEVA DOCUMENTACION GRAFICA,
‘ ‘ ‘ HEB-1 8(‘ ADJUNTANDOSE EN SU CASO NOTA TECNICA JUSTIFICATIVA DE LOS CALCULOS Y/O COMPROBACIONES REALIZADAS.
1
SUSTlT 3. ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES SE DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA PARA SU
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ HEB-22“ REVISION AQUELLOS CERTIFICADOS Y/O DOCUMENTACION JUSTIFICATIVA DE CONTROL DE CALIDAD QUE ACREDITEN EL
‘ ‘ CUMPLIMIENTO DE LAS INDICACIONES DE PROYECTO Y/O NORMATIVA VIGENTE QUE SEA DE APLICACION EN CADA CASO.
‘ ‘ ‘ ‘ 4. TODOS LOS DATOS RELATIVOS A GEOMETRIA DEL PROYECTO DE ESTRUCTURA (COTAS, HUECOS, ETC.) SE VERIFICARAN
‘ ‘ TOMANDO COMO BASE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA DEL PROYECTO. EN CASO DE DISCREPANCIA, LA EJECUCION DE LA
‘ ‘ ESTRUCTURA SE REALIZARA CONFORME A LAS INSTRUCCIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.
‘ ‘ ZAPATA \ ZAPATA \
780x780x150 120x120x50
z
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2UPN-180 + CHAPA
120x940x15 mm

2UPN-220J

2UPN-220

\~2UPN-220

| S
T T T
e

EXISTENTE 2UPN-220 N
j ka ZONA NUEVA
2UPN-220
(=]
N q
S z
p4 o
HEB-180, e 2
\SUSTIT IR POR 2 x
| | HEB-ZZ[P 2UPN-220 || 2UPN-180 LIl —2UPN-220
| HEB-180—7, | u,: I T ‘\u
\ | | - = = — — — —
ZONA SOMBREADA HEB-220 [ T | [ TT “HeB-220
| \ REFUERZO DE 2UPN-180 |1 L
| ZAPATA \ | N - i
120x120x50 ZAPATA J SHS-300x10 JL CHAPA SHS-300x10
e=8mm

VISTA 3
ESCALA 1:100

2UPN-180 + CHAPA
120x940x15 mm
EXISTENTE

580x340x80

DETALLE DE REFUERZO DE PERFIL
SUPERIOR EN PASARELA

CARACTERISTICAS

DE LOS MATERIALES

MATERIALES HORMIGON ACERO
Nivel Coef. fRecubri Tamanio Relacion | Cemento Tipo Nivel Coef.
Elemento Tipo Tipo.
contol | Pona om) Max. Arido | Max. AC |Min. (kgim?)] Cemento | convol | Pona
Cimentacion Estad, |7 c-150 |wasomroniasca | asea | 50 | 26| z0mm 050 a5 | Nomal |7 s=115| B500s
Forjado esad [ Vo150 | wasomeona | wa | as | @] owm | s 0 — | omat [ 7 s=25] ms00s
Hormigén Limpieza | estad. | ¥ c-150 | 150850

6 |yt
Ejecucion ntenso | ¥ = 12

ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE-08

| RESISTENCIA DEL TERRENO 0,50 N/mm?

NOTA: DE ACUERDO CON EL ANEJO C DEL CTE-DB-SI LOS RECUBRIMIENTOS DEFINIDOS GARANTIZAN UNA RESISTENCIA AL FUEGO
R30 PARA ELEMENTOS DE HORMIGON. LOS ELEMENTOS METALICOS SE PROTEGERAN CON PINTURA INTUMESCENTE PARA R30.

DISPOSICION DE SEPARADORES

LONGITUD DE ANCLAJE (Lb) (cm)

(1) SE DISPONDRAN AL MENOS, TRES PLANOS DE SEPARADORES POR VANO.
EN EL CASO DE LAS VIGAS, Y POR TRAMO, EN EL CASO DE LOS SOPORTES,
ACOPLADOS A LOS CERCOS O ESTRIBOS.

Elementos superficiales horizontales DIAMETRO 210|012 | 216 | 920 | 225
(losas, forjados, zapatas y losas de cimentacién, etc.)
POSICION I (Lb 1) |HA25] 21 | 25 | 33 | 48 | 75
EVPARILLADO INFERIOR | 500 NO MAYOR DE 100om B-400S
POSICION Il (Lb )| HA-25] 30 | 35 | 46 | 67 | 105
EMPARRILLADO SUPERIOR ‘ 500 NO MAYOR DE 100cm
POSICION | (Lb1) |HA-25| 26 [ a1 [ a1 [ 6o [ o4
Muros
HA-30| 26 31 a1 52 82
CADA EMPARRILLADO 5006 50cm
55005 vaas| 26 [a1 [ 41 [s1 [ 75
SEPARACION ENTRE EMPARRILLADOS 100 -
o POSICION II (Lb I)| HA-25[ 37 | 4a | s8 | 84 [ 132
Vigas ) 200em vazo| 37 [ 44 [s8 [ 73 Juis
Soportes (1) 1002 NO MAYOR DE 200cm Ha3s| 37 | 4a | s8 | 72 | 105

- LAS LONGITUDES DE SOLAPE SE DETERMINARAN SEGUN
ART. 69.5.2 DE LA EH.E.-08

O DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLE EL SEPARADOR

DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES

@<20 @>20 @<25 @25 <12 12
B-400 S 40 il 100 120 >30 >30
B-500 S 40 79 120 140 >3cm >3cm
PARA G216 mm SI LA LONGITUD o S
DE ANCLAJE DISPONIBLE EN \@
PATILLA <0 71...DISPONER \
AANCLAJE MECANICO O DOBLADO 2
CON MANDRILES NORMALIZADOS,
CARACTERISTICAS DEL ACERO
Tension de limite elastico Tension de rotura Temperatural
f, (N/mm?) fu (Nfmm?) del ensayo
Elemento|  Designacion t<16 16 <t<40 40<ts63 35t<100 Charpy (°C)
PERFILES
niAos S 275 R 275 265 255 410 20
CHAPAS DE
e S275JR 275 265 255 410 20
PERNOS B500S

CARACTERISTICAS DEL ACERO Y GARGANTA DE SOLDADURA

TIPO DE ACERO

S-275JR

VALORES LIMITES DE LA GARGANTA DE UNA SOLDADURA EN ANGULO EN UNA UNION DE FUERZA

oo DYSPPY PRRYY PRy e PURE Eppes

78-84|85-91)92-99 [100-106}107-113)11.4 - 120121 - 12.7f1258 - 13.4

30 30 30 30 30 30

30 35 35 40 40 40 45 45

30 30 35 a0 a5 50

55 60 65 70 75 80 85 90

ESCALA 1:50
2UPN-180
f EXISTENTE %A
| |
2UPN-180 I
AEXISTENTE )
" HEB-160~ Al
CHAPA
___[7120x940x15 mm PLANTA
= 2UPN-180
| 2UPN-180 EXISTENTE HEB-160
EXISTENTE | <A
CHAPA

——
CHAPA

120x940x15 mm

SECCIONA-A

ALZADO

DETALLE DE REFUERZO DE
MONTANTES VERTICALES
2UPN-180 EXISTENTES

120x940x15 mm

spesrie |05 14f1az-155fiss-6afiro- 16310a-10:198-212]r1a-220per-2ecfeas-2safess - afens-znafena-aviforz-saslsso-a6
Ei 5.0 50 55 55 6.0 6.0 65 65 70 7.0 75 75 80 80
H R 100 110 120 130 140 150 | 160 170 180 190 200 220 240

CARACTERISTICAS DEL FORJADO

FORJADO CHAPA COLABORANTE EUROCOL 60 e=1 mm

SECCION DE FORJADO MIXTO CON CHAPA COLABORANTE

MALLAZO

T1PO DE FORJADO CHAPA COLABORANTE e= 1 mm)

[ Foncisn

012

i3

112 POR NERVIO EN PLANG

DE FONDO DE GRECA.

HORMIGONAR CON HA S5/B/121Ta

S~ Canto H12 cm
HEB-160 I R oy
'SOBRECARGA DE USO 5.00 kN/m?*
HEB-120 HEB-120~ Z‘:A
SECCIONA-A ALZADO NOTAS EJECUCION:

DETALLE DE REFUERZO
2UPN-180 EXISTENTE

CCONDICIONES TECNICAS, MEDICIONES Y PRESUPUESTO),

1. LA INFORMACION RECOGIDA EN ESTE PLANO SE COMPLEMENTA CON LAS INDICACIONES CONTENIDAS EN EL RESTO DE
DOCUMENTOS QUE COMPONGAN EL PROYECTO (MEMORIA DESCRIPTIVA Y DE CALCULO DE ESTRUCTURA, PLIEGO DE

2. TODA MODIFICACION DEBERA SER SUPERVISADA Y APROBADA POR LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA, Y SERA
RECOGIDA DOCUMENTALMENTE EN NOTA REVISION DE PLANO O EDICION DE NUEVA DOCUMENTACION GRAFICA,
ADJUNTANDOSE EN SU CASO NOTA TECNICA JUSTIFICATIVA DE LOS CALCULOS Y/O COMPROBACIONES REALIZADAS.

3. ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES SE DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA PARA SU
REVISION AQUELLOS CERTIFICADOS Y/O DOCUMENTACION JUSTIFICATIVA DE CONTROL DE CALIDAD QUE ACREDITEN EL

MATIVA VIGENTE QUE SEA DE APLICACION EN CADA CASO.

4. TODOS LOS DATOS RELATIVOS A GEOMETRIA DEL PROYECTO DE ESTRUCTURA (COTAS, HUECOS, ETC.) SE VERIFICARAN

ROYECTO. EN CASO DE DISCREPANCIA, LA EJECUCION DE LA

ESTRUCTURA SE REALIZARA CONFORME A LAS INSTRUCCIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.

ESCALA 1:20 ESCALA 1:20
'CUMPLIMIENTO DE LAS INDICACIONES DE PROYECTO Y/O NORI
ElLJPPE’:“] 1080 TOMANDO COMO BASE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA DEL P!
\ \ ZONA SOMBREADA | - -
| zapATA | REFUERZO DE 2UPN-180 | . S
N
120%120x50 ZAPATA J 2 z
580x340x80 5 5
N
. 2UPN-180 A 2UPN-220 ‘
2uPm220 = - — —— H [ L
’ RIGIDIZADOR RIGIDIZADOR  50pi330 ‘
SECCIONC-C emiomm ! e-omm ‘ RIGIDIZADOR
- TTT CHAPA —l— — — — — —§— [_cHaPA HEB-220
ESCALA 1:100 J T s 10 mi ] S U NN e=10mm B == =
8 w HEB-300 L
2 AIGIDIZADOR I HEB-220, J U RIGIDIZADOR RIGIDIZADOR
g e=12mm I sl [ e=12mm | | | e=12mm
2 - SHS-300x10 CHAPA
IPE-100 IPE-100 IPE-100 2UPN-18) N | |, HEB-100 I o~ 1 X e gmm
NUEVO EXISTENTE iNUEVO j IPE-100 IPE-100 IPE-100 SHS-300x10 CHAPA A SHS-300x10
e=8mm
ALZADO FRONTAL SECCION A - A

NUEVOE i EXISTENTE / EXISTENTE <A

DETALLE DE SUSTITUCION VIGA HEB-220 POR

— - - — — HEB-220-]
UPN-100 UPN-100 A IPE-100 <A
NUEVO L HEB-300 + CARTELAS

SECCIONA-A ALZADO SECCIONA-A PLANTA HEB-180 ESCALA 1:50

DETALLE DE REFUERZO DETALLE DE REFUERZO DETALLE DE SUSTITUCION

DE 2IPE-100 + UPN-100 DE IPE-100 EXISTENTE VIGA HEB-180 POR HEB-220

ESCALA 1:20 ESCALA 1:20 ESCALA 1:50
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