ANEJO 21

DOCUMENTACION DE SUMINISTRO Y CONTROL

1. Documentacion previa al suministro

El Suministrador debera entregar la documentacion relevante contemplada en el
apartado 79.3.1 de esta instruccion y que se detalla a continuacion.

1.1 Documentacion del distintivo de calidad

En su caso, declaracién firmada por persona fisica con capacidad suficiente del
documento que lo acredite, donde al menos constara la siguiente informacion:

— ldentificacion de la entidad certificadora

— Logotipo del distintivo de calidad

— ldentificacion del fabricante

— Alcance del certificado

— Garantia que queda cubierta por el distintivo (nivel de certificacion)
— Numero de certificado

— Fecha de expedicién del certificado

La existencia de un distintivo de calidad oficialmente reconocido, conforme a lo
establecido en esta Instruccion, podria reducir la documentacién exigida en este Anegjo.

12 Otra documentacion
1.2.1. Cementos
La documentacion a aportar sera conforme a la reglamentacion especifica vigente.

1.2.2. Agua

En el caso de aguas sin antecedentes en su utilizacion o procedentes del lavado de
las cubas en las centrales de hormigonado, se emitirA un certificado de ensayo que
garantice el cumplimiento de todas las especificaciones referidas en el articulo 27 de esta
Instruccion.

En la documentacion, ademas, constara:

— Nombre del laboratorio

— En el caso de que no se trate de un laboratorio publico de los contemplados
en el apartado 78.2.2.1, declaracion del laboratorio de estar acreditado
conforme a la UNE-EN ISO/IEC 17025 para el ensayo referido.

— Fecha de emision del certificado
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1.2.3. Aridos

Se entregard, en su caso, la documentacion exigida en el marcado CE. En la figura se

recoge un ejemplo de modelo de etiqueta para el marcado.

== HHER
5
__._._“r t aan e P
B H
01234
Empresa, Apartado de correos 21, B-1050
2
0123-CPD-0456
EN 12620
Aridos para hormigén
Forma de las particulas Valor declarado (L)
Tamaiio de las particulas Denominacién @D
Densidad de particulas Valor declarado {(Mg/m®)
Limpieza
Calidad de los finos Cumple / no cumple el valor umbral (%)
y categorla (AM, EA)
Contenido en conchas Categorfa {p.e.. CC)
Resistencia a la fragmentacién y Categoria (LAr)
machaqueo
Resistencia al pulimento Categoria (CPAsg)
Resistencia a Ia abrasién Categoria (CAA0, AN30)
Resistencia al desgaste Categorfa (Mpg20)
Composicién / contenido:
Cloruros Valor declarado (% C)
Sulfatos solubles en cido Categoria (p. &, ASqe2)
Azufre total ‘Cumple / no cumple el valor umbral (% 5)
Compenentes que alteran la veloci- Cumple / no cumple el valor umbral (Tiempo de
dad de _Engnado y endurecimiento fraguado en
del hormigén minutos y
resistencia ala
compresién § %)
Contenido en carbonatos Valor declarado (% COY
Estabilidad en volumen
Retraccién por secado Cumple / no cumple el valor umbral (% WE)
Componentes que alteran la estabili-  Valor declarado (aspecta)
dad en volumen de las escorias de
a.h. enfriadas por aire
Contenido en carbonatos Valor declarado (% COy)
Absorcién de agua Valor declarado (% WA)
Emisién de radioactividad Valor declarado a peticidn
Liberacién de metales pesados -
ﬁ:bcrld&n de carbones poliaroms- } ;;’f:o““‘b“] villido en el ugar
08
Liberacitn de otras sustanclas pe- Por ejemplo, sustancia X: 0.2 pm’
ligrosas
Durabilidad frente al hiele ¥y Valordeclarado (H o 5M)
deshielo
Durabilidad frente a la reactividad Valor declarado a peticién
filcali-sflice

En el caso de aridos de autoconsumo, se emitira un certificado de ensayo que
garantice el cumplimiento de todas las especificaciones referidas en el marcado CE. En la

documentacion, ademas, constara:

— Identificacién del laboratorio que ha efectuado dichos ensayos.
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— En el caso de que no se trate de un laboratorio publico de los
contemplados en el apartado 78.2.2.1, declaracién del laboratorio de
estar acreditado conforme a la UNE-EN ISO/IEC 17025 para el ensayo
referido.

— Fecha de emision del certificado

— Garantia de que el tratamiento estadistico es equivalente al exigido en el
marcado CE

— Para aquellos aridos que no cumplan el huso granulométrico definido en
el apartado 28.4.1, deberan presentar un estudio de finos que justifique
experimentalmente su uso.

1.2.4. Aditivos

Se entregara la documentacion exigida en el marcado CE. En la figura se recoge un
ejemplo de modelo de etiqueta para el marcado.

CE

0123-CPD-0001

AnyCo Ltd, PO Box 21, B-1050

0123-CPD-0456

EN 934-2

Aditivo para hormigén
Reductor de agua de alta actividad
superplastificante
EN 934-2:T3.1/3.2

Contenido médximo en cloruros ......., €0 masa
Contenido méximo en alcalinos ....... , €0 masa
Comportamiento a la corrosién”: NEN 3532

Sustancias peligrosas X: menor que .....
ppm

' Solamente se requiere cuando se coloca en el mar-
cado de un miembro nacional con reglamenta-
ciones sobre esta materia.
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1.2.5. Adiciones

Se entregara la documentacion exigida en el marcado CE, en su caso. En la figura se
recoge un ejemplo de modelo de etiqueta para el marcado.

01234

Compailfa, direccién

05

01234-CPD-00234

EN 450-1

Ceniza volante para hormigén

Categorfa de finura: N

Valor declarado de la finura en caso de categoria N: 25%
Pérdidas por calcinacifn, categoria: A

Densidad de particulas: 2 300 kg/m’

Sustancias peligrosas: NL, F

En el caso del humo de silice, se emitird un certificado de ensayo que garantice el
cumplimiento de todas las especificaciones referidas en el apartado 30.2 de esta
Instruccion. En la documentacion, ademas, constara:

— Nombre del laboratorio

— En el caso de que no se trate de un laboratorio publico de los contemplados
en el apartado 78.2.2.1, declaracion del laboratorio de estar acreditado
conforme a la UNE-EN ISO/IEC 17025 para el ensayo referido.

— Fecha de emision del certificado

— Garantia de que el tratamiento estadistico es equivalente

1.2.6. Hormigén

Se entregaran los certificados de ensayo que garanticen el cumplimiento de lo
establecido al efecto en esta Instruccion. Como minimo, constara de:

— Certificado de dosificacion referido en el Anejo 22 de esta instruccion
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— En su caso, certificado de los ensayos que sean de aplicacion de los
contemplados en el Anejo 22: resistencia a compresion y profundidad de
penetracion de agua

— Nombre del laboratorio

— En el caso de que no se trate de un laboratorio publico de los
contemplados en el apartado 78.2.2.1, declaracién del laboratorio de
estar acreditado conforme a la UNE-EN ISO/IEC 17025 para el ensayo
referido.

— Fecha de emision del certificado

— Tipo de probeta utilizada en el ensayo de rotura a compresion

Se entregard asimismo la siguiente documentacién relativa a los materiales
empleados en la elaboracion del hormigon:

Documentacién correspondiente al marcado CE o, en su caso, certificados de los
ensayos que garanticen el cumplimiento de las especificaciones referidas en esta
Instruccion

En su caso, declaraciones de estar en posesion de un distintivo de calidad
oficialmente reconocido.

1.2.7. Acero para armaduras pasivas

Se entregara la documentacion exigida en el marcado CE, en su caso. En la figura se
recoge un ejemplo de modelo de etiqueta para el marcado.

Compafiia, Direccién

05

01234 - DPC - 00234

EN 10080
XX
Nimero de producto 226

Acero para armaduras de hormigén armado
Barra - 8 x 12 000

Alargamiento: Ay, 5%
Soldabilidad: C,, = 0,52
Seccién: 8 mm
Tolerancias: cumple

Aptitud al doblade: cumple

Tensién de adherencia: cumple (geometria superficial)
Relacién R/R,: 1,08

Limite eléstico: 500 MPa

Fatiga: PND

Durabilidad:
C=0,24; 5=0,055; P=0,055; N=0,014; Cu=0,85; C,, = 0,52
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Hasta la entrada en vigor del marcado CE, se adjuntard un certificado de ensayo que
garantice el cumplimiento de todas las especificaciones referidas en el articulo 32° de esta
Instruccion. En la documentacion, ademas, constara:

— Nombre del laboratorio

En el caso de que no se trate de un laboratorio publico de los contemplados en el
apartado 78.2.2.1, declaracion del laboratorio de estar acreditado conforme a la UNE-EN
ISO/IEC 17025 para el ensayo referido.

— Fecha de emision del certificado
— Ensu caso, certificado del ensayo de doblado-desdoblado
— Ensu caso, certificado del ensayo de doblado simple

Para los aceros soldables de especial ductilidad, certificados de los ensayos de fatiga
y de deformacion alternativa

Cuando el fabricante garantice las caracteristicas de adherencia mediante el ensayo
de la viga contemplado en el apartado 33.2 de esta instruccion, presentara un certificado de
homologacion de adherencia, en el que constara, al menos:

— Marca comercial del acero

— Forma de suministro: barra o rollo

— Limites admisibles de variacion de las caracteristicas geométricas de los
resaltos

1.2.8. Acero para armaduras activas

Se entregara la documentacion exigida en el marcado CE, si lo tuviere. En la figura se
recoge un ejemplo de modelo de etiqueta para el marcado.
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4

01234

Any Co Ltd, PO Box 21, B-1050
06

01234-CPD-00234

EN 10138-1

wire, intended to be used for the prestressing of
concrete

Force ratio — 0.9

Tensile yield strength — 1 770 MPa

Elongation at maximum force — 3,5 %

Relaxation -<2,5 %

Sections and tolerances on sizes - 19,6 mm?+2%
Surface geometry — Indented type 1

Modulus of elasticity — 205 GPa

Corrosion resistance Class C1 - Pass

Hasta la entrada en vigor del marcado CE, se adjuntara un certificado de ensayo que
garantice el cumplimiento de todas las especificaciones referidas en el articulo 34 de esta
Instrucciéon. En la documentacion, ademas, constara:

— Nombre del laboratorio

En el caso de que no se trate de un laboratorio publico de los contemplados en el
apartado 78.2.2.1, declaracion del laboratorio de estar acreditado conforme a la UNE-EN
ISO/IEC 17025 para el ensayo referido.

— Fecha de emision del certificado
— Certificado del ensayo de traccion

— En su caso, certificado del ensayo de doblado-desdoblado

— En su caso, certificado del ensayo de doblado simple
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— Ensu caso, certificado del ensayo de traccion desviada

1.2.9. Armaduras pasivas

En el caso de mallas electrosoldadas y armaduras bésicas electrosoldadas en
celosia, se entregara la documentacion exigida en el marcado CE, a partir de su fecha de
entrada en vigor.

Antes de la referida entrada en vigor, se adjuntard un certificado de garantia del
fabricante firmado por persona fisica con representacion suficiente y que abarque todas las
caracteristicas contempladas en esta Instruccion.

En el caso de armaduras elaboradas segun proyecto, se adjuntara un certificado de
garantia que contemple el cumplimiento de todas las especificaciones incluidas al respecto
en esta Instruccién, al que se adjuntard un certificado de resultados de ensayos. En la
documentacién, ademas, constara:

— Nombre del laboratorio que ha efectuado los ensayos

En el caso de que no se trate de un laboratorio publico de los contemplados en el
apartado 78.2.2.1, declaracion del laboratorio de estar acreditado conforme a la UNE-EN
ISO/IEC 17025 para el ensayo referido.

Fecha de emision del certificado

— En su caso, certificado del ensayo de despegue de nudos

— En su caso, certificado de los ensayos de doblado-desdoblado y doblado
simple

— En su caso, certificado de cualificacion del personal que realiza la
soldadura no resistente

— En su caso, certificado de homologacion de soldadores y del proceso de
soldadura

Asimismo, se entregara copia de documentacion relativa al acero para armaduras
pasivas de acuerdo con el apartado 1.2.7 de este Anejo.

1.2.10.Sistemas de pretensado

Se entregara la documentacion exigida en el marcado CE. No existe un modelo de
etiquetado al que tenga que ajustarse el Suministrador del pretensado, al realizarse
mediante un documento de idoneidad técnica europeo especifico para cada uno. Cada
Suministrador podra elegir el modelo de etiqueta que considere conveniente, aunque
debera aportar la siguiente informacion:

Las letras CE deberan ir seguidas del niumero de identificacion del organismo de
certificacion

— Nombre y direccion registrada del suministrador

— Identificacién del producto

— Los dos ultimos digitos del afio en que se fijo el marcado

— Numero del certificado de conformidad CE para el producto

— Numero del documento de idoneidad técnica

— Numero de la guia del documento de idoneidad técnica (ETAG 013)

Especificaciones del acero
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— Tipo: barra, alambre o cordén

— Carga unitaria maxima

— Seccion transversal nominal

— Relajacién a las 1.000 horas para una tensién inicial igual al 70% de
la carga maxima unitaria garantizada

— Moddulo de elasticidad

Especificaciones de los tendones

— Tipo

— Proteccion para la corrosién

— Especificaciones para los anclajes

— Peso del tenddn

— Carga maxima unitaria

— Coeficiente de rozamiento en curva ()

— Coeficiente de rozamiento parasito (k)

— Radio minimo de curvatura

— Diametro interior y exterior de la vaina y espesor
— Separacién maxima entre apoyos de la vaina

Especificaciones de los anclajes

— Tipo de anclaje

— Minima separacion entre centros de gravedad, con indicacién de la
resistencia media del hormigén

— Minima separacién entre placas, con indicacion de la resistencia
media del hormigén

— Penetracion de cuia

1.2.11.Elementos prefabricados

En su caso, se entregara la documentacion exigida en el marcado CE. En el caso de
aguellos elementos prefabricados que declaren que han empleado los materiales
especificados en el plano de la fabricacion de acuerdo con el proyecto, asi como que han
sido elaborados conforme a un procedimiento segun el cual el proceso de fabricacion
cumple con las especificaciones del plano de fabricacion de acuerdo con el proyecto
(método 3 de los contemplados en el &mbito de la Directiva 89/106/CEE), el marcado CE
incluird la siguiente informacion:

— Propiedades de los materiales empleados

— Datos geométricos del elemento: dimensiones, secciones y tolerancias
— Plan de control de calidad del proceso de fabricacion

Para aquellos elementos prefabricados que declaren el cumplimiento de los requisitos
esenciales mediante la indicaciébn de los datos geométricos del componente y de las
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propiedades de los materiales y productos constituyentes utilizados (método 1) deberan
incluir en el marcado CE la siguiente informacion:

— Datos geométricos del elemento: dimensiones, secciones y tolerancias

— Propiedades de los materiales y productos utilizados que sean necesarias
tanto para el calculo de la capacidad portante como para el resto de
propiedades relevantes del elemento: durabilidad, funcionalidad, etc.

— Para aquellos elementos cuyas propiedades se determinen por medio de los
Eurocddigos (método 2), el marcado CE incluira la siguiente informacién

— Valores caracteristicos de la resistencia y otras propiedades de la seccion
transversal que permitan calcular la capacidad portante y el resto de
propiedades relevantes del elemento

— Valores de calculo de las propiedades del elemento. Para su obtencion se
consideraran los Parametros de Determinacién Nacional y en el caso de que
los Anejos Nacionales no hubiesen sido elaborados, los recomendados en
los Eurocddigos.

Para el resto de los productos para los que no esté en vigor el marcado CE, se
adjuntara el certificado de ensayo que garantice el cumplimiento de todas las
especificaciones que respecto a las armaduras pasivas, las armaduras activas y el
hormigén se recogen en esta Instruccion. En la documentacién, ademas, constara:

Nombre del laboratorio

— En el caso de que no se trate de un laboratorio publico de los contemplados
en el apartado 78.2.2.1, declaracion del laboratorio de estar acreditado
conforme a la UNE-EN ISO/IEC 17025 para el ensayo referido.

— Fecha de emision del certificado

— Certificado de dosificacion referido en el Anejo 27 de esta instruccion

— En su caso, certificado de los ensayos que sean de aplicacion de los
contemplados en el Anejo 22: resistencia a compresion y profundidad de
penetracion de agua

— En su caso, certificado de cualificacién del personal que realiza la soldadura
no resistente

— En su caso, certificado de homologacion de soldadores y del proceso de
soldadura

Previo al suministro se entregara la siguiente documentacion relativa a los
suministradores de los materiales empleados en la elaboracion de las armaduras pasivas:

— Documentacion correspondiente al marcado CE o, en su caso, certificados
de los ensayos que garanticen el cumplimiento de las especificaciones
referidas en esta Instruccion

— En su caso, declaraciones de estar en posesion de un distintivo de calidad
oficialmente reconocido

— Ensu caso, certificado del ensayo de adherencia

2. Documentacion durante el suministro

Con la entrega de cualquier material o producto, el suministrador proporcionara una
hoja de suministro en la que se recogera, como minimo, la informacién que a continuacion
se detalla de forma especifica para cada uno de ellos.

2.1  Aridos
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2.2

2.3

24

Aditivos

Adiciones

Hormigon

Identificacion del suministrador

Numero del certificado de marcado CE, o en su caso, indicacién de
autoconsumo

Numero de serie de la hoja de suministro

Nombre de la cantera

Identificacion del peticionario

Fecha de entrega

Cantidad de arido suministrado

Designacion del arido segun se especifica en el apartado 28.2 de esta
Instruccion

Identificacion del lugar de suministro

Identificacion del suministrador

Numero del certificado de marcado CE

Numero de serie de la hoja de suministro

Identificacion del peticionario

Fecha de entrega

Cantidad suministrada

Designacion del aditivo segun se especifica en el apartado 29.2 de esta
Instruccion

Identificacion del lugar de suministro

Identificacion del suministrador

Numero del certificado de marcado CE, para las cenizas volantes
Identificacién de la instalacién de procedencia (central térmica o alto
horno) para las cenizas volantes o escorias

Numero de serie de la hoja de suministro

Identificacion del peticionario

Fecha de entrega

Designacion de la adicién segun se especifica en el articulo 30 de esta
Instruccion

Cantidad suministrada

Identificacion del lugar de suministro

Identificacion del suministrador

Numero de serie de la hoja de suministro

Nombre de la central de hormigon

Identificacion del peticionario

Fechay hora de entrega

Cantidad de hormig6n suministrado

Designacion del hormigdon segun se especifica en el apartado 29.2 de
esta Instruccién, debiendo contener siempre la resistencia a compresion,
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la consistencia, el tamafio maximo del arido y el tipo de ambiente al que
va a ser expuesto.
— Dosificacion real del hormigdn que incluira, al menos,
= tipoy contenido de cemento,
» relacién agua/cemento,
= contenido en adiciones, en su caso
= tipo y cantidad de aditivos
— ldentificacion del cemento, aditivos y adiciones empleados
— ldentificacion del lugar de suministro
— ldentificacion del camién que transporta el hormigoén
- Hora limite de uso del hormigon

2.5 Acero para armaduras pasivas

— Identificacién del suministrador

— Numero del certificado de marcado CE, o en su caso, indicacién de
autoconsumo

— Numero de identificacibn del certificacion de homologacion de
adherencia, en su caso, contemplado en el apartado 32.2 de esta
instruccion

— Numero de serie de la hoja de suministro

— Nombre de la fabrica

— ldentificacion del peticionario

— Fecha de entrega

— Cantidad de acero suministrado clasificados por diametros y tipos de
acero

— Diédmetros suministrados

— Designacién de los tipos de aceros suministrados

— Forma de suministro (barra o rollo)

— ldentificacion del lugar de suministro

2.6 Acero para armaduras activas

— ldentificacion del suministrador

— Numero del certificado de marcado CE (a partir de la fecha de entrada en
vigor)

— Numero de serie de la hoja de suministro

— Nombre de la fabrica

— Identificacion del peticionario

— Fecha de entrega

— Cantidad de acero suministrado clasificado por tipos

— Diadmetros suministrados

— Designacion del alambre, barra o cordon

— Identificacién del lugar de suministro

2.7 Armaduras pasivas

— ldentificacién del suministrador
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— Nudmero del certificado de marcado CE, o en su caso, indicacion de
autoconsumo

— Numero de serie de la hoja de suministro

— Nombre de la instalacion de ferralla

— ldentificacion del peticionario

— Fechay hora de entrega

— ldentificacion del acero utilizado

— ldentificacion de la armadura

— ldentificacion del lugar de suministro

2.8 Sistemas de pretensado

— Identificacién del suministrador

— Nuamero del certificado de marcado CE (a partir de la fecha de entrada en
vigor) o en su caso, indicacién de autoconsumo

— Numero de serie de la hoja de suministro

— Nombre del aplicador

— ldentificacion del peticionario

— Fechay hora de entrega

— ldentificacion de los materiales empleados

— Designacion de los elementos suministrados

— Cantidad de elementos suministrados clasificados por elementos

— ldentificacion del lugar de suministro

29 Elementos prefabricados

— ldentificacion del suministrador

— Numero del certificado de marcado CE (a partir de la fecha de entrada en
vigor) o en su caso, indicacion de autoconsumo

— Numero de serie de la hoja de suministro

— Nombre de la instalacion de prefabricacion

— Identificacion del peticionario

— Fechay hora de entrega

— Identificacién de los materiales empleados

— Designacion de los elementos suministrados

— Cantidad de elementos suministrados

— Identificacién del lugar de suministro

3. Documentacion tras el suministro
3.1 Certificado de garantia final del suministro

Los suministradores de materiales o productos incluidos en el ambito de esta
Instruccion proporcionaran un certificado final de suministro, en el que se recogeran la
totalidad de los materiales o productos suministrados.

El certificado de suministro deberd mantener la necesaria trazabilidad de los
materiales o productos certificados.

Anejo 21 - 607 -



En el recuadro se adjunta un modelo con la informacién minima que debera contener
el certificado de suministro.

CERTIFICADO DE SUMINISTRO

Nombre de la empresa suministradora:

Nombre y cargo del responsable del suministro:

Direccion:
Identificacién del declarante (nombre, domicilio, teléfono/fax, documento de
identificacion (CIF/NIF/Pasaporte)

Certifico

Que la empresa

Identificacion del declarante (nombre, domicilio, teléfono/fax,
documento de identificacion (CIF/NIF/Pasaporte)
ha entregado en los suministros que a

Lugar de recepcion del material o producto

continuacion se detallan:

Fecha N° Albaran Identificacién del producto o material Cantidad

Durante el periodo transcurrido entre la declaracion de estar en posesion de un
distintivo de calidad reconocido oficialmente y el dltimo suministro, no se producido ni

suspension, ni retirada del citado distintivo. (En el caso de fuese aplicable)

Declaro bajo mi responsabilidad la conformidad del suministro arriba detallado
con las disposiciones establecidas en la Instruccién de Hormigén Estructural,

aprobada mediante Real Decreto de __ de de

Lugar, fechay firma.
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En el caso de haberse suministrado hormigones con cemento SR, y con el fin de
garantizar la trazabilidad de los mismos, el Suministrador de hormigbén adjuntara al
certificado de suministro anteriormente definido, una copia de los albaranes o del certificado
de entrega de dicho cemento en la central suministradora de hormigédn, correspondientes al
periodo de suministro del homigén.

4. Acta de toma de muestras

El acta de toma de muestras que se realice a los materiales o productos amparados
por esta Instrucciéon tendra como minimo la siguiente informacion:

— Identificacién del producto

— Fecha, hora y lugar de la toma de muestras

— Identificacién y firma de los responsables presentes en la toma

— Identificacién del material o producto del que se extraigan las muestras o
probetas, segun lo establecido en esta Instruccién

— Ndmero de muestras obtenidas

— Tamafio de las muestras

— Cadigo de las muestras
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